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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznaé sie z treScia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Ponadto uzytkownik powinien zapozna¢ si¢
z warunkami prawidlowej i bezpiecznej eksploatacji zawartymi w rozdziale ,,Bezpieczenstwo uzytkowania
i ostrzezenia". Nieprzestrzeganie zasad prawidlowej eksploatacji moze by¢ przyczyng wypadku lub awarii
maszyn.

Producent dostarcza maszyn¢ kompletng z instrukcjag obstugi i karta gwarancyjna oraz z cze$ciami
zapasowymi wyszczegdlnionymi w rozdziale ,Budowa i wyposazenie maszyny”. Przy odbiorze nalezy
sprawdzi¢ otrzymane dokumenty oraz zgodno$¢ numeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznanie si¢ z tre$cig instrukcji obstugi nalezy do obowigzkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania zmian w budowie maszyny. Propozycje zmian
i ulepszen nalezy zglasza¢ i uzgadnia¢ z dzialem konstrukcyjnym lub z serwisem producenta. Zmiany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalniaja producenta od skutkéw wynikajacych z ich wprowadzenia
i powodujg utrat¢ gwarancji. Uzytkownik ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za skutki wtasnorgcznie
dokonanych napraw i modyfikacji maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w rozdziale ,,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z niniejszg instrukcja zwalnia producenta od odpowiedzialnosci
za skutki wynikajace z niewlasciwego uzytkowania i powoduje utrate gwarancji. Za skutki ztego uzycia
maszyny jest odpowiedzialny wylacznie wiasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci réwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit wyzszych
niezaleznych od uzytkownika.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub niezrozumienia informacji zwigzanych z uzytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstlugi, nalezy zwréci¢ si¢ do dostawcy lub do obstugi serwisowe]
producenta z prosba o udzielenie wyczerpujacych wyjasnien.

1.1. Przeznaczenie

Prasa zwijajaca przeznaczona jest wylacznie do prac w rolnictwie, gléwnie do zbioru podwig¢dnigtej zielonki
z przeznaczeniem na sianokiszonke, zbioru materiatéw stomiastych (stomy pokombajnowej 4 zbdz
1 rzepaku) oraz resztek pozniwnych kukurydzy i siana zgrabionego w waty.

Prasy przeznaczone sa do wspdlpracy z ciagnikiem rolniczym o wlasciwej mocy wyposazonym w sprawny
zaczep rolniczy 1 WOM (patrz Tabela 2).

UWAGA:
A Zbieranie i prasowanie innych produktéw niz wyzej wymienione, dopuszczalne jest
tylko po uzyskaniu zgody ze strony producenta.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniem. Spetnianie i §cisle przestrzeganie warunkéw eksploatacji maszyny oraz przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi réwniez nieodtgczng czegsé
sktadowa wymogu uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia lub straty wynikle z zastosowania maszyny
niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano powyzej. Zastrzezenie to dotyczy takze zjawisk losowych,
niezaleznych od uzytkownika (np. uszkodzenia od przypadkowych zanieczyszczen, zwlaszcza
mechanicznych takich jak kamienie w przetwarzanym materiale). Za skutki zlego uzycia maszyny jest
odpowiedzialny wylacznie wiasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia wynikle z uzycia Srodkéw poprawiajacych
zakiszanie (ze wzgledu na silnie korodujace oddzialywanie na elementy maszyny).



2. Bezpieczenstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczenstwo musi mie¢ zawsze pierwszorzedne znaczenie podczas pracy z maszynag, dlatego uzytkownik
musi bezwzglednie przestrzega¢ nizej podanych szczegélowych przepiséw dotyczacych bezpiecznego
uzytkowania.

Opisy zagrozen i $rodkéw ostrozno$ci, polecenia inakazy zwigzane z bezpieczenstwem uzytkowania

maszyny wyrdznione sa znakiem:

Informacje te, w zaleznoS$ci od stopnia waznosci, oznaczone sg dodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZENSTWO lub OSTRZEZENIE - podkre$laja wazno$¢ zagadnien bezpieczenstwa, jezeli
istnieje niebezpieczenstwo obrazen oséb obstugujacych maszyng lub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwagg na konieczno$¢ doktadnego wykonania czynno$ci, w celu uniknigcia uszkodzenia
maszyny, zaktécenie pracy maszyny lub zdewastowania srodowiska,
ZAPAMIETA] - zawieraja informacje uzupetniajace.

Polecenia te zwracaja uwage na sposoby postgpowania, ktérych doktadne wykonanie pozwoli
unikna¢ zagrozenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna moze by¢ obstlugiwana i _eksploatowana tylko przez osoby dorosle, zapoznane z trescia
niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich pracach obstugowych i przy naprawach nalezy przestrzegaé
og6lnych przepiséw bezpieczenstwa pracy obowiazujacych przy obstudze sprzetu zmechanizowanego oraz
przepisow przeciwpozarowych. W czasie przejazdéw po drogach nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepisow ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMIETA]:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢é
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze dolaczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obslugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajgc go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMIETA]:
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale w wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnos$ci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem pracy maszyng nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy wewnatrz
maszyny lub na maszynie nie znajduja si¢ osoby lub zwierzeta.

> B B P
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczych lub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach:
* Upewnij si¢, ze wiesz jak wykonac poszczegolne prace i ze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczenstwa dla Ciebie i 0s6b postronnych.
* Upewnij sie, ze masz wszystkie narzedzia niezbedne do przeprowadzenia tych
prac,
» Ustaw maszyne na plaskiej, rownej, stabilnej nawierzchni zabezpieczajac ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,
*  Upewnij sig, Ze w poblizu nie ma os6b, ktére moga ucierpieé¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
*  Wykonuj tylko i wylacznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wplywem alkoholu,
. W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych oséb.
Po przeprowadzonych pracach zrob probe ruchowa — w razie potrzeby powtorz
czynnosci.
W_razie jakichkolwiek watpliwosci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopoéki nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonania!

Zaleca si¢, aby maszyne obstugiwatl jeden operator przeszkolony w zakresie obowiazujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwpozarowej oraz zapoznany z niniejsza instrukcja obstugi.

Kierowca ciggnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestawu ciagnik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne a zwlaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przegladow przeprowadzajaca je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika ciagnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania si¢ obslugiwa¢ maszyn¢ osobom begdacym pod wptywem alkoholu lub innych $rodkéw
odurzajacych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czynno$ci obstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wiaczonym napgdem lub/i przy pracujacym silniku ciggnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, naprawczych lub eksploatacyjnych nalezy
uzywaé odpowiedniej, SciSle dopasowane] odziezy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wilasciwych
narz¢dzi.

Nie nalezy nosi¢ odziezy rozpigtej, majacej luzno zwisajace lub odstajace czgsci, ktére moga zostaé
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na stokach lub innych pochytos$ciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczeniem sig.

Wszelkie napiete elementy (sprezyny) i gromadzace energie (sprezyny gazowe) sg bardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ w strefie ich oddziatywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe oryginalne cze¢$ci zamienne.
Smarowanie nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja smarowania.

W  przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowa¢ woda
utleniong i zasieggna¢ porady lekarza, gdyz zanieczyszczenie rany moze spowodowal zakazenie
stanowigce zagrozenie zdrowia i zycia!

Stanowisko operatora znajduje si¢ w kabinie ciagnika. Operatorowi nie wolno opuszcza¢ stanowiska
podczas pracy maszyna.

Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy podlaczaniu maszyny do ciagnika. Podczas cofania ciggnikiem do
maszyny zabrania si¢ przebywania w tym czasie 0s6b w przestrzeni pomi¢dzy cofajacym ciggnikiem
1 maszyna.
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Zabrania si¢ wchodzenia pomiedzy ciggnik a maszyn¢ zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem si¢ poprzez zaciagnigcie hamulca postojowego w ciagniku lub podiozenie klinéw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomieniem przez osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewnij si¢, ze wiesz jak zatrzyma¢ maszyne i ciagnik w razie powstania
nagtej koniecznosci!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyny uzytkownik musi si¢ upewni¢ czy w strefie zagrozenia
(wokoét ciagnika i maszyny) nie znajduja si¢ osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta.

Przed uruchomieniem ciggnika nalezy upewni¢ si¢, ze wszystkie napedy sa wytaczone, a dzwignie
sterowania hydraulika sa w potozeniu neutralnym.

Praca bez oslon jest zabroniona. Nie wolno takze pracowa¢ z ostonami uszkodzonymi lub otwartymi.
Niedopuszczalne jest sterowanie maszyna z zewnatrz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie oséb postronnych a szczegélnie dzieci przy pracujacej lub naprawiane]
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowac si¢ w bezpiecznej odlegtosci od pracujacej maszyny.
Najwickszg ostrozno$¢ nalezy zachowac przy pracy w poblizu drég.

Zabrania si¢ przewozenia os6b na maszynie podczas transportu i w czasie pracy.

Zabrania si¢ wchodzenia na maszyn¢ w czasie pracy.

Nie wolno pracowa¢ maszyng na pochyleniach ponad 12°.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ maszyny z wiaczonym napedem lub pracujacym silnikiem ciagnika.

W czasie przejazdéw maszyna po drogach publicznych nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$é
(zwlaszcza przy jazdach z gory i na zakretach) oraz przestrzegaé przepiséow ruchu drogowego
obowiazujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie si¢ po drogach publicznych bez wymaganego wyposazenia, o$wietlenia
i oznakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgledu na swa mas¢ moze mie¢ wplyw na spos6b prowadzenia si¢ zestawu oraz zdolnosci
skretu 1 hamowania ciagnika. Upewnij si¢, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewaz bezwladnosci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki podczas skrecania, zwalniania
1 zatrzymywania si¢. Pamietaj, ze reakcje od maszyny moga zmienic tor jazdy.

Nigdy nie skrecaj gwattownie. Nigdy nie wylaczaj sprzegla 1 nie zmieniaj biegu na luz na pochytosciach.
Agregat ciggnik z maszyna nie moze porusza¢ si¢ z predkoscia wicksza niz podang w niniejsze]
instrukcji.

Maszyna wyposazona jest w instalacje hydrauliczng. Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzic jej
prawidtowe dziatanie.

Koncéwki przewoddw instalacji hydraulicznej maszyny nalezy przylaczac i odtagczaé po wezesniejszym
wyzerowaniu ci$nienia w instalacji ciggnika i maszyny. Instalacj¢ hydrauliczng maszyny (zwlaszcza
w czasie prob) nalezy uruchamia¢ zachowujac szczegdlne Srodki ostroznosci.

W uktadzie hydraulicznym wystgpuje bardzo wysokie ci$nienie a olej moze mie¢ réwniez wysoka
temperatur¢. Sprawdzajac nieszczelno$ci nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby unikng¢ ryzyka zranienia. W razie przebicia skory istnieje niebezpieczenstwo
spowodowania zakazenia — nalezy skontaktowac si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie nalezy wykonywaé¢ samemu zadnych prac przy instalacji hydraulicznej, jesli nie posiada si¢
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewnoSci co do swoich umiejetnoSci. Nalezy powierzy¢ te
czynnosci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe, co 5 lat (uwzgledniajac dat¢ ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest na wezu hydraulicznym.

Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na stan techniczny i prawidlowe zamontowanie oraz zabezpieczenie
watu przegubowo-teleskopowego napgdzajacego maszyne a zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.
Dopuszcza si¢ prace tylko z walem przegubowo-teleskopowym posiadajacym oznaczenie CE, bedacym
w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymi ostonami.
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Zabrania si¢ pracy z walem z uszkodzonymi ostonami lub bez oston. Zabronione jest takze stosowanie
waléw o innych parametrach niz podane w niniejszej instrukcji obstugi. Oslony watu musza by¢
zabezpieczone przed obracaniem si¢ za pomocg tancuszka.

Dopuszcza si¢ stosowanie watu wylacznie przewidzianego przez producenta maszyny.

Na czas serwisowania maszyny nalezy dodatkowo odtaczy¢ wat przegubowo-teleskopowy od ciagnika
celem podwyzszenia bezpieczenstwa.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczna ciggnika jest niesprawna.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny, gdy instalacja elektryczna ciggnika jest niesprawna.

Przed poditaczeniem maszyny do ciggnika nalezy sprawdzi¢ czy stoi ona na plaskim poditozu — nie
agregowac¢ w miejscach pochytych.

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny bez podtaczenia jej do ciagnika.

Zachowa¢ ostrozno$¢ przy odiaczaniu maszyny od ciagnika. Maszyn¢ nalezy ustawia¢ na poziomym
utwardzonym podtozu i zabezpieczy¢ kota przed przetoczeniem si¢ za pomoca klinéw. Ten warunek
musi by¢ réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i regulacji maszyny.

Na czas transportu maszyny po drodze nalezy wytaczy¢ WOM sterownik elektroniczny i zasilanie
olejem.

Podczas kazdego postoju naped maszyny musi by¢ wylaczony.

Nalezy regularnie sprawdza¢ ci$nienie w ogumieniu. Nadmierne ci$nienie moze spowodowac¢ peknigcie
(ryzyko eksplozji).

Montaz két i opon wymaga duzej wiedzy fachowej 1 stosowania wlasciwych do tego celu narzedzi
montazowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinna by¢ bezpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabing dla kierowcy.

Przednia o$ ciagnika (dla zapewnienia warunku sterowno$ci przednich kot ciagnika) powinna by¢
docigzona tak aby przypadato na nia minimum 20% catkowitego nacisku ciggnika na podtoze.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet na krétkie odlegto$ci, maszyna musi by¢ w potozeniu
transportowym.

Zmian¢ polozenia maszyny z polozenia transportowego w robocze i odwrotnie nalezy wykonywaé
wylacznie przy wytaczonym napedzie mechanicznym maszyny.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ oraz zgodnos$¢ dziatania o$wietlenia
maszyny ze Swiattami ciaggnika oraz na tyle maszyny zamontowac tréjkatng tablice wyrdzniajaca.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy odkreci¢ kétka kopiujace podbieracza, podnie$¢ podbieracz
do potozenia transportowego i podwiesi¢ na tancuchach.

Przy przejazdach po drogach publicznych nie wolno przewozi¢ zwinig¢tych bel w komorze prasy.
Zabrania si¢ transportowania i pozostawiania prasy z otwartg rama tylna.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej stan techniczny i poprawno$¢ dziatania,
a zwlaszcza stan uktadu zaczepowego, stan techniczny walu przegubowo-teleskopowego, kompletnosé
oston, stan ukladu jezdnego, instalacji elektrycznej io$wietlenia oraz stan uktadu napedowego a
szczegOlnie zuzycie i nacigg tancuchéw oraz stan tozysk.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci przy maszynie nalezy najpierw wylaczy¢ naped watu
odbioru mocy, wytaczy¢ uktad hydrauliczny i silnik ciaggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki, zabezpieczy¢
zestaw przed przetaczaniem poprzez zaciagnigcie hamulca postojowego, oraz zabezpieczy¢ przed
uruchomieniem przez osoby postronne.

UWAGA:
Maszyny nie nalezy eksploatowaé w warunkach odbiegajacych od przewidzianych. Pola
i laki nalezy oczys$ci¢c z kamieni, galezi i twardych przedmiotéw, ktére moga
spowodowa¢ uszkodzenie maszyny.
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Przed kazdorazowym wilaczeniem napedu watu napedowego oraz otworzeniem ramy tylnej operator
obowigzany jest ostrzec kazdorazowo o tym zamiarze sygnatem dzwickowym.

Szczegblng ostrozno$¢ nalezy zachowad przy zaktadaniu siatki oraz w czasie kontroli prawidtowosci
dzialania mechanizmu do owijania bel siatka. W czasie przeprowadzania czynnosci regulacyjnych
i naprawczych dzwignia z nozem do obcinania siatki musi by¢ dodatkowo zablokowana za pomoca
drewnianego klocka wsunigtego miedzy néz i przeciwnéz.. Zaleca si¢ uzywanie r¢kawic ochronnych ze
wzgledu na powazne niebezpieczenstwo okaleczenia.

Zachowac ostroznos$¢ przy kontroli dzwigni uruchamiajacych néz do obcinania siatki ze wzgledu na ich
udarowe dziatanie wynikajace z naciagu sprezyn.

Przy kazdej obstudze prasy (oczyszczanie, przeglady, naprawy) podniesiong rame¢ tylng nalezy
obowigzkowo zabezpieczy¢ na silownikach hydraulicznych za pomoca mechanicznej blokady
i przetyczek znajdujacych si¢ po obu stronach prasy. Nalezy pamigta¢ o odblokowaniu zabezpieczen
przed opuszczeniem ramy do potozenia dolnego.

Usuwanie zapchan i zanieczyszczen w prasie nalezy przeprowadza¢ tylko za pomoca haczyka oraz
klucza rewersyjnego znajdujacego si¢ w wyposazeniu prasy, przy wylaczonym wale napedowym i przy
wylaczonym silniku ciggnika.

Wymiane $rub $cinanych w sprzeglach przeprowadzaé tylko przy wylaczonym silniku ciagnika.
Pokreca¢ za kota tancuchowe za pomoca specjalnego klucza w kierunku zgodnym z naturalng praca
celem zréwnania otworéw w kotach tancuchowych i piastach. Po wymianie §rub natychmiast zdjaé
klucz — zabrania si¢ uruchamiania maszyny, gdy klucz nie jest zdjety.

2.2. Przepisy przeciwpozarowe

Prasa jest maszyng pracujaca na ogét w warunkach wysokiego zagrozenia pozarowego (zbidr suchych,
latwopalnych materialéw przy wysokich temperaturach).
W czasie eksploatacji maszyny nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy przeciwpozarowe.

Ciagnik powinien by¢ wyposazony przed wyjazdem w sprawng, duzg gasnice.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy maszyne nasmarowaé zgodnie z planem smarowania a nastgpnie
uruchomi€ i sprawdzi¢, czy ruchome czesci nie ocieraja o rame. Przed wyjazdem na pole musza by¢
usuni¢te wszystkie zauwazone przyczyny ocierania mechanizmoéw.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopalnym
materiatem.

Naprawy a szczegdlnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wczesniejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materiatu. Przed rozpoczeciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz tozyska i oprawy tulejek z tworzywa nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

W czasie krétkich przerw w pracy nalezy kontrolowa¢ nagrzewanie si¢ opraw tozysk w uktadzie
nap¢dowym. Nagrzewanie si¢ opraw lozysk do temperatury powyzej 60°C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja maszyny w takiej sytuacji musi by¢ przerwana do czasu usuni¢cia przyczyny zbyt
wysokiego nagrzewania si¢ tozysk.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i sterujacej zawsze nalezy odtaczy¢ napigcie zasilania.
Zabrania si¢ eksploatacji maszyny z uszkodzong izolacjg lub nieostonietymi koncéwkami przewodéw
elektrycznych.

W czasie przerw w pracy nalezy sprawdzad, czy zbierany materiat nie gromadzi si¢ w duzych ilosciach
gtéwnie wokot rolek komory zwijania. Nagromadzony, szczeg6lnie wilgotny materiat powodujacy tarcie
o rolki nalezy usuwac tylko za pomoca haczyka bedacego na wyposazeniu.
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3. Opis ryzyka szczatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wszystkich zasad majacych zapewni¢ jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania szczegdlnej ostroznos$ci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajacych z innych przepisow.

Najwieksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnych, a w szczegdlnosci
dzieci, a takze zwierzat, w poblizu stref zagrozen maszyny, podczas jej dzialania. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzyko ro$nie!

W szczeg6lnosci niebezpieczne jest:

* przeprowadzanie czynnosci obstugowych przy wlaczonej maszynie,

e przebywanie oséb postronnych w strefach zagrozen maszyny,

* usuwanie zapchah podbieracza przy pracujacej maszynie,

* pozostawianie prasy z otwartg i niezabezpieczong ramg tylna,

* przebywanie w bezpos$redniej blisko$ci watu przegubowo — teleskopowego podczas jego pracy.

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepiséw bezpieczenstwa wystapienie zagrozen
zostanie ograniczone do minimum.

3.1. Ocena ryzyka szczatkowego podczas pracy maszyny i jej codziennej
obstugi

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* uwaznie przeczyta¢ Instrukcje Obstugi,

* nie dopuszczaé¢ do podchodzenia os6b postronnych do pracujacej maszyny,

* nie dopuszczaé dzieci do pracujacej maszyny,

* uzywac¢ maszyn¢ tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

* uzywac tylko obcistego ubrania tj. bez luznych czesci,

* obslugiwa¢ maszyn¢ samodzielnie, bez pomocy o0s6b postronnych, (po wcze$niejszym uwaznym
zapoznaniu si¢ z Inst. Obstugi oraz z przepisami bezpieczenstwa),

* wykonanie przegladéw i napraw zleca¢ tylko przeszkolonej osobie,

* zabezpiecza¢ maszyn¢ podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczy to zagrozenie dla uzytkownika.

* nie zbliza¢ si¢ do watu przegubowo-teleskopowego gdy naped jest wiaczony,

* przed przystapieniem do usuwania zapchan maszyny, przed kazdym postojem, konserwacja, obstuga lub
naprawa maszyny nalezy bezwzglednie wylaczy¢ naped maszyny, wytaczy¢ silnik ciggnika oraz wyjac
kluczyk ze stacyjki.

* nie wchodzi¢ do komory zwijania,

* nie usuwac zapchan podbieracza reka,

Przy stosowaniu si¢ do zalecen Instrukcji Obstugi ryzyko szczatkowe moze by¢ ograniczone do minimum.

ZAPAMIETA]J:
A Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie si¢ z opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgledéw na funkcjonalno$§¢ maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejsca mozna ostonié, dlatego tez
obszary szczegélnie niebezpieczne na maszynie zostaly oznaczone zéttymi piktogramami (rysunkami)
ostrzegawczymi.

Na maszynie znajduja si¢ réwniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) ulatwiajace prawidtowa
obstuge i eksploatacje maszyny.

Uzytkownik musi szczegétowo zapozna¢ si¢ ze znaczeniem poszczegdlnych, nizej opisanych piktograméw
i wystrzega¢ si¢ sygnalizowanych niebezpieczenstw oraz bezwzglednie stosowaé sie¢ do ich zalecen.
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsca nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage i zachowac ostroznos$¢.

A

Znaczenie piktograméw umieszczonych na maszynie przedstawiono ponizej:

A\
N
)

UWAGA:

Nalepki ostrzegawcze musza byé¢ zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnosci,
zniszczenia, lub wymiany elementu na ktérym si¢ znajduja, nalezy je niezwlocznie
wymieni¢ lub uzupelni¢. Oryginalne nalepki mozna naby¢ w punktach handlowych
SIPMA S.A. jako cze$ci zamienne.

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowigzek wyjecia kluczyka
wszelkich napraw.

ze stacyjki podczas

Niebezpieczenstwo uderzenia lub zmiazdzenia tutowia. -
zakaz wchodzenia w obszar ciggnik-maszyna.
Obowiqzek zapoznania si¢ 7 trescig instrukcji obstugi

@:’ Q przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny oraz podczas jej
&&y [g;jl = napraw.
max 12° . . , . .
Niebezpieczenstwo wyrtysku cieczy pod wysokim
cisnieniem.

Niebezpieczenstwo utraty stabilnosci - zakaz pracy
maszyng na pochytosciach powyzej 12°.

Rys.2 PIKTOGRAM

czesci tutowia przez podajnik
slimakowy.
Zabrania

sie siegania do
obszaru  podajnika  przy
wigczonym silniku ciggnika i
wale napedowym.

C'*D

Rys.3 PIKTOGRAM

OSTRZEGAWCZY OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczenstwo Maksymalne cisnienie
wciggniecia reki lub gornej w uktadzie  hydraulicznym

200 bar.

|
0

=>0<a
MAX 200 bar
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Rys.4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
uszkodzenia WPT.

Wytgcza¢ naped WOM na
zakretach i uwrociach.

Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo

wciggniecia rgk lub/i nog
przez podbieracz.

Zabrania sie siggania do
obszaru nad podbieraczem
przy  wigczonym  silniku
ciggnika i wale napedowym.

Rys.8 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
zmiaZdzenia ciata.
Koniecznosc blokowania
podniesionej  ramy  tylnej
blokadg na sitowniku
hydraulicznym.

Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia przez opadajgcq
rame tylng

Zabrania si¢ wchodzenia pod
podniesiong rame tylng przy
wigczonym  silniku ciggnika
i przed zabezpieczeniem jej
blokadg.
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Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zabrania sie otwierania lub
zdejmowania  oston  gdy
elementy wirujgce sq
w ruchu.

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
zmiaZdienia przez toczgcq
si¢ bele.

Zachowaj bezpieczng
odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny.

Rys.9 PIKTOGRAM

OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczenstwo
zmiazdZenia przez

otwierang rame tylng.

Zabrania sie przebywania
w obszarze otwierania ramy
tylnej  przy  wilgczonym
silniku ciggnika.

Rys.11 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
wkrecenia palcow lub reki
przez wirujgce walce.
Zabrania si¢ siegania do
obszaru przy wlgczonym
silniku  ciggnika i wale
napedowym.



Rys.12 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
skaleczenia  Ilub
palcow lub dtoni.

obcigcia

Zabrania si¢ siggania do
obszaru mechanizmu
owijania bel siatkg przy
wigczonym silniku ciggnika
i wale napedowym.

Rys.14 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zakaz przebywania w poblizu
pracujgcej lub naprawianej
maszyny.

Rys.16 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Miejsce mocowania hakow
zatadunkowych

Rys.18 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Oznaczenie
smarowania olejem.

miejsc

Rys.13 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczenstwo
wkrecenia palcow lub reki
przez tancuchy napedowe.
Zabrania si¢ siggania do

obszaru przy {tancuchach,
otwierania i zdejmowania

oston przy  wilgczonym
silniku  ciggnika i wale
napedowym

Rys.15 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalna predkosé jazdy

Rys.17 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Obroty WOM

|
540 min
Rys.19 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY
|-." Oznaczenie miejsc
‘fo Z Z . ]
Smarowania smarem

statym.

Agrol U
GL-4

Rys.20 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.21 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Sterowanie podbieracz noze Instalacja hydrauliczna napetniona olejem Agrol U
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Rys.22 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.23 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Tor jazdy prasg Zaczepianie prasy do zaczepu rolniczego

5
max 10

min

Rys.24 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.25 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Schemat zaktadania siatki Regulacja napinaczy tancucha zwijajgcego
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100-150 km

Rys.26 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.27 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Kontrola dokrecenia nakretek kot po pierwszym  Cisnienie w kotach
uruchomieniu maszyny oraz kazdorazowym demontazu
kota.

400/60-15.5
3.5 14 PR

500/50-17 -
3.4 14 PR

Rys.28 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.29 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Cisnienie w kotach Niebezpieczenstwo upadku z wysokosci. Zabrania sig
Jjazdy na pomostach i drabinach.

Wyglad maszyny w rzeczywistosci moze si¢ r6zni¢ od prezentowanych na zdj¢ciach w zalezno$ci od wersji,
wyposazenia oraz poczynionych w mi¢dzyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponizsze ilustracje przedstawiaja rozmieszczenie piktograméw ostrzegawczych i nalepek informacyjnych na
maszynie.
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5. Specyfikacja ogélna

5.1. Identyfikacja maszyny

Na maszynie umieszczony jest numer fabryczny maszyny. Obok znajduje si¢ tabliczka firmowa
z nazwa i adresem producenta. Miejsce umieszczenia przedstawia Rys.34 .

@ ﬁ\ /&\ Rys.34 WIDOK NA TABLICZKE FIRMOWA I NUMER
L0 : FABRYCZNY MASZYNY
e NCIE S
== 1 — numer fabryczny

, 2 — tabliczka firmowa

|

A < €

p—
D whF

5.2. Budowa i zasada dzialania maszyny

o
\ T

Ogdblng budowe praz zwijajacych przedstawia (Rys.35 ).

Rama gléwna (1) i zamocowana do niej na zawiasach rama tylna (2) tworza korpus prasy, ktéry wraz
z podajnikiem (3) stanowig stala komore zwijania. Do zamykania i otwierani ramy tylnej stuzg sitowniki
instalacji hydraulicznej (4) umieszczone symetrycznie po obu stronach ramy, zasilane z instalacji
hydraulicznej ciggnika. Opuszczona rama tylna zabezpieczana jest zamkami blokady mechanicznej (5)
sprzgzonymi z sitownikami hydraulicznymi. Uktad elektroniczny (6) kontroluje stopien wypetnienia
komory. Do przedniej czgsci ramy gtéwnej (1) zamocowany jest dyszel (7) do polaczenia prasy z ciggnikiem
oraz podpora maszyny (8). W dolnej cze¢Sci prasy znajduje si¢ podajnik rotor(3) z zgbami podajacymi. Do
korpusu zespotu rotora (podajnika) (3) zamontowane sg potosie z kotami jezdnymi (9), podbieracz (10) oraz
zeslizg bel (11). Prasa napedzana jest z ciagnika poprzez wal przegubowo — teleskopowy. Przektadnia
katowa (12) przekazuje moc na zesp6t napedowy (13), ktéry napedza zespdt zwijajacy (14), rotor (3), oraz
walce zwijajace (15). Owijanie bel siatkg realizowane jest przez obwiazywacz siatki (16). Prasy wyposazone
zostaty w zgrupowane smarowanie fozysk (17) i automatyczne smarowanie tancuchéw (18). Dla utatwienia
zakladania siatki w zespole obwigzywacza zastosowano podest z barierka (19) oraz uchylne stopnie (20)
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Rys.35 WIDOK OGOLNY PRAS ZWIJAJACYCH

1 — rama gtowna, 8 — podpora, 15 — walce zwijajgce,

2 — rama tylna, 9 — kota jezdne, 16 — obwigzywacz siatkg,

3 — podajnik: 10 — podbieracz, 17 — zgrupowane smarowanie,

4 —instalacja hydrauliczna, 11 — zeslizg bel, 18 — automatyczne smarowanie tancuchow.
5 — blokada mechaniczna, 12 — przektadnia kqtowa, 19 _ podest z barierkg

6 — wskaznik wypetnienia komory, 13 — zespot napedowy 20 _ stopien

7 — dyszel, 14 — zespot zwijajgcy,
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Zasade dziatania pras zwijajacych opisano ponizej w oparciu o (Rys.35).

Po uruchomieniu prasy materiat przeznaczony do zbioru, podnoszony jest z pokosu przez podbieracz (10) i
podawany przez rotor podajacy (3) do komory zwijania. W komorze zwijania material zostaje zageszczany
i formowany w walcowg bele przez stale przemieszczajace si¢ lancuchy zwijajace (14) z watkami
poprzecznymi (14). Po koniec wypelniania materiatem komory zwijania prasy wzrasta ci§nienie wewnatrz
komory powodujac uchylanie ramy tylnej, ktére jest wysSwietlane na pulpicie sterownika. W chwili
uzyskania zatozonego stopnia zgniotu na pulpicie sterownika pojawia si¢ komunikat ,,.STOP", nalezy
zatrzymac zestaw prasa ciagnik. Sterownik automatycznie uruchamia podawanie siatki i owijanie beli. Po
zakonczeniu owijania nalezy otworzy¢ hydraulicznie (z ciaggnika) rame tylng (2), po czym zwini¢ta bela
samoczynnie zostanie wyladowana. Nastepnie rame¢ tylng nalezy opusci¢ i zamkna¢ hydraulicznie
mechaniczna blokade -potozenie wyjsciowe.

Prasy wyposazone s3 w mechaniczng blokad¢ ramy tylnej (Rys.36 ). Rama tylna z mechaniczna blokada jest
zamykana w potozeniu roboczym (opuszczonym) symetrycznie z prawej i z lewej strony przez ramiona
zamkow (5.3) osadzonych obrotowo na sworzniach (5.4) w ramie gtéwnej (I). W korpusie ramy tylnej (2) sa
zamontowane obrotowo dzwignie (5.8) naciagane spr¢zynami (5.10). W Kkorpusach dzwigni (5.8)
zamontowane sg rolki (5.7) osadzone na sworzniach dzwigni.

Blokowanie ramy tylnej (2) nastepuje w wyniku zaczepienia ramion (5.8) za rolki (5.7). Ramiona zamkoéw
(5.3) po obu stronach prasy sterowane sa przez cylindry hydrauliczne (prawy i lewy) (4.1) za posrednictwem
widetek (5.2).

1 — rama gtowna,

2 — rama tylna,

4.1 — cylindry hydrauliczne (prawy i
lewy),

5.1 — sworzen,5.2 — widelki regulacyjne,
5.3 — ramie blokady,

5.4 — sworzen ramienia,

5.5 — sprezyna, 5.6 — sworzen dzwigni,
5.7 —rolka, 5.8 — dzwignia,

5.9 — zderzak amortyzujgcy,

/ | 5.10 — sprezyna dzwigni,

| 6 = zamek

7 — czujnik wypetnienia komory

8 — sprzegto elektromagnetyczne

9 — czujnik rolki siatki

Rys.36 MECHANICZNA BLOKADA RAMY TYLNEJ, WIDOK Z PRAWE]
STRONY

Podczas zamykania ramy tylnej (2) w pierwszej kolejnosci nastepuje opuszczenie ramy a nast¢pnie zsuniecie
cylindréw hydraulicznych (4.1) oraz przemieszczenie si¢ ich uchwytéw do géry, co spowoduje
przestawienie ramion (5.3) do pozycji roboczej. W ten sposéb nastapi zamknigcie blokady ramy tylne;j.
Zainstalowany w uktadzie hydraulicznym zaw6r regulacyjny ZP-9-00 utrzymuje, poprzez sitowniki, pozycje
zatrzaskOw blokady ramy tylnej i uniemozliwia ich ewentualne odblokowanie we wstgpnej fazie formowania
beli. Drugg funkcja tego zaworu jest zabezpieczenie nadmiernego otwarcia ramy tylnej z chwila
odblokowania si¢ zatrzaskéw po niekontrolowanym przekroczeniu nastawow blokady. Rama tylna
zatrzymuje si¢ w pozycji zaraz po odblokowaniu zatrzaskéw, co umozliwia jeszcze operatorowi prasy
awaryjne, ale skuteczne przeprowadzenie operacji owijania beli.

26



W przypadku, gdy operator nie zakonczy formowania beli w odpowiednim czasie, material podawany do
komory zwijania begdzie powodowal wzrost sit powodujacych otwieranie ramy tylnej (2), ktdéra jeszcze
nieznacznie otworzy si¢, co spowoduje dalsze odchylanie dzwigni (5.8). Rolki (5.7) beda przetaczaé si¢ po
ptaszczyznach pionowych ramion (5.3), a po przekroczeniu punktu krytycznego nastapi roztagczenie blokady
i awaryjne otwarcie ramy tylnej. Jest to zabezpieczenie mechanizméw prasy przed przecigzeniem. Mozna
recznie poda¢ siatke i tym samym rozpoczaé proces owijania beli i wytadunku.

Szczegétowy opis zbioru materialu oraz owijania i wytadunku bel znajduje si¢ w dalszej czesci instrukcji.

5.2.1.  Zasada dzialania obwigzywacza siatka

Widok obwigzywacza siatka przedstawia(Rys.37 ).

Uruchamianie mechanizmu owijania bel siatkg nast¢puje automatycznie w momencie Wwystapienia
odpowiedniego ci$nienia w komorze zwijania sygnalizowanego przez czujnik komory. Sterownik po
informacji z czujnika o wypetnieniu komory wiacza sprzegto elektromagnetyczne, (11) ktére poprzez watek
(8), piaste sterujaca (3) oraz tancuch napgdza rolke gumowanag (5) wraz z rolka dociskajaca (6) w celu
wstepnego podania siatki. Obracajaca si¢ piasta spowoduje zsuniecie dzwigni blokujacej (2) z jej gwintu
zewnetrznego oraz opadniecie dzwigni sterujacej (3) na gwint zewnetrzny oprawy (4). Odlegtos¢ ostrza
dzwigni sterujacej (3) od gwintu oprawy (4) w potozeniu zerowym powinna wynosi¢ minimum 5 mm.
Jednocze$nie z obracajacej si¢ piasty sterujacej (1) naped przekazany jest za pomoca tancucha na rolke
gumowang (5), ktéra wraz z rolka dociskowa (6) bedzie podawac siatke (7) do owijania bel w dét do komory
zwijania. Obracajaca si¢ bela rozpocznie nawijanie jej na siebie (wystapi zauwazalny wzrost predkosci
pobierania siatki z pojemnika). Czas od uruchomienia mechanizmu owijania do poczatku samoczynnego
nawijania siatki na bele trwa w przecigtnych warunkach zbioru okoto 5 sek. Dalsze owijanie beli i obciecie
siatki przebiega samoczynnie.

Ilo$¢ owinig¢ bel siatkg (wymiar A —(Rys.82 ) odmierza dzwignia sterujaca (3), ktéra zsuwa si¢ z gwintu
obracajacej si¢ oprawy (4). Oprawa z kolem pasowym jest stale napedzana z walca dolnego (8). Po
catkowitym zsunigciu si¢ dzwigni sterujacej (3) z gwintu oprawy (4) nastepuje gwattowne opadnigcie jej w
dot. Naciagniete sprezyny wspornika z nozem (9) spowoduja uderzenie noza o przeciwnéz (10) i obciecie
siatki na calej jej szerokosci.

Przy wytadunku beli otwierana rama tylna spowoduje przez linke powrdt dzwigni blokujacej (2) i sterujacej
(3) oraz wspornika z nozem (9) do potozenia wyjSciowego. W ten sposéb cykl owijania beli zostaje
zakonczony a sterownik rejestruje kolejna bele. Okresowo nalezy sprawdzi¢ dtugo$¢ linki.

W przypadku nieskutecznego obcigcia lub podania siatki nalezy r¢cznie zasymulowacd ,,otwarcie komory”
i za pomoca dzwigni rgcznie spowodowaé powrdt dzwigni blokujacej i ponownie uruchomi¢ obwigzywacz
siatka.
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Rys.37 BUDOWA MECHANIZMU OWIJANIA BELI SIATKA

1 — piasta sterujgca, 8 — walec zwijajgcy, 15 — rolka rozprowadzajqca siatke,
2 — dzwignia blokujgca, 9 — przeciw noz, 16 — pret rozprowadzajgcy siatke ,
3 — dzwignia sterujqca: 10 — noz siatki,

4 — oprawa z gwintem, 11 — sprzegto elektro magnetyczne,

5 — rolka gumowa, 12 — pojemnik siatki,

6 — rolka dociskajgca siatke, | 13 — linka sterowania hamulca siatki

7 — bela siatki,
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5.3. Wyposazenie maszyny

5.3.1. Wyposazenie podstawowe

Do maszyny dolaczone jest nastepujace wyposazenie podstawowe:

* instrukcja obstugi -1 szt.
* katalog czesci - 1 szt.
e 5224-100-310.00 Haczyk kpl. -1 szt.
e S$ruba M10x45-8.8-B-A3L — PN-EN-ISO-4014 -4 szt.
e Sruba M8x45-8.8-B-A3L — PN-EN-ISO-4014 - 2 szt.
* nakretka samozab. M8-8-B-A3L — PN-EN-ISO-7040 - 6 szt.
e odbojnik gumowy - 2 szt.
* uniwersalny sterownik prasy -1 szt.
* wal przegubowo — teleskopowy 68R-S802-8-HS-A68G1 -1 szt.
*  5599-080-860.00 klucz rewersyjny -1 szt.
* Koncéwka towotnicy M10x1 501/S -1 szt.

5.3.2. Wyposazenie dodatkowe

Opcjonalnie Odbiorca moze zakupi¢ u Producenta nast¢pujace wyposazenie:
* przewdd zasilajacy sterownika do akumulatora o dlugosciach:
- 5585-074-720.00 - Przewdd zasilajacy - 2m,
- 5585-074-730.00 - Przewdd zasilajacy - 3m,
- 5585-074-740.00 - Przewdd zasilajacy - 4m.
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabela 1 DANE TECHNICZNE

Rodzaj prasy SIPMA PS 1225 FORTIS

Wymiary gabarytowe [m]

Dtugos¢ catkowita (z dyszlem i zeSlizgiem) 4,1
Szeroko$¢ 2,42
Wysokos¢ 2,3
Masa wtasna (wersja podstawowa z watem napedowym) [kg]
Masa wtasna (z walem napedowym) [kg] | 2630
Charakterystyka ruchowa
Predko$¢ robocza [km/h] Do 15
Predkos¢ transportowa [km/h] Do 25
Niezbedna moc ciggnika [kW] (KM)
bez cigcia 55 (75)
Z cigciem 70 (95)
Predkos¢ obrotowa WOM [Obr./min] 540
Charakterystyka eksploatacyjna
Wymiary zwijanych balotéw [m]
Srednica 1,2
Szeroko$¢ 1,2
Orientacyjna masa balotow [kg]
Stomy do 250
Siana suchego do 350
Siana pétsuchego do 800
Szerokos¢ zbieranego materiatu [m] 2,0
Wilgotnos¢ zbieranego materiatu [%]
Stoma, suche siano do 25
Siano pétsuche (zielonka) do 60
Wydajnos¢ Wos [ha/h] (w czasie roboczym
zmiany) do2,5
Siatka specjalna z tworzywa do pras zwijajacych
Rodzaj stosowanej siatki do owijania maksymalna szerokos¢ karkasu 1250m1,n ,s're.dnica .
wewnetrzna karkasu 75mm, maksymalna $Srednica rolki
300mm
Zuzycie siatki [mb/bele] (przy 2 do 4 owinig¢
beli) 15
Obstuga Jednoosobowa (przeszkolony operator ciagnika)
Charakterystyka zespotéw prasy
Uktad jezdny
Wymiary ogumienia 500/50-17 14PR
Ci$nienie w ogumieniu [MPa] 0,34

30




Rodzaj prasy SIPMA PS 1225 FORTIS

Rozstaw kot [m] 2,15
Przes$wit transportowy [m] 0,25
Zespot napedowy
Naped 7 cigenika Wat przegubowo—telesslj)gzzvr}/l II?iSHR-S802—8—HS-A68G1,
Zabezpieczenie watu przed przecigzeniem Sprzeglo przeciazeniowe automatyczne
Przektadnia gtéwna katowa z olejem
przekladrgliowym l?lasy GL—4.J 5599-080-760.11
Podbieracz
Typ budowy Bebnowy cztero belkowy
Szeroko$¢ robocza (dzwigara) [m] 2,0
Ilo$¢ kot kopiujacych 2
Zespot podajgco-rozdrabniajgcy.
Ilo$¢ nozy 11
Teoretyczna dtugos¢ cigcia [mm] 95
Zespot zwijajgcy
Typ konstrukcji komory zwijania Walcowo-atancuchowa
Ilos¢ pretéw zwijajacych w tancuchu Szt. 21

Instalacja hydrauliczna

[lo$¢ cylindréw ramy tylnej 2 (skok 470mm)
Minimalne ci$nienie robocze. 140 bar
Max dopuszczalne ci$nienie robocze. 200 bar

Instalacja elektryczna

o 12V z instalacji ciagnika (gniazdo wtykowe 7-biegunowe
Zasilanie i 3 pinowe DIN 9680)

2 lampy pozycyjne przednie E 92 D (zaréwki PSW)
2 lampy zespolone tylne LT-70 (zar6wki P21W $wiatto
Oswietlenie stop i kierunkowskazu, zar6wki C5SW $wiatto pozycyjne)
2 lampy obrysowe zespolone przednio-tylne W21.3z
(zaréwki PSW)
Z tyhu: trojkaty ostrzegawcze,

Swiatta odblaskowe Z przodu: §wiatta odblaskowe biate,
Z boku: swiatta odblaskowe pomarafnczowe

6.1. Deklarowane wartosci emisji hatasu

Pomiary poziomu ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy operatora (w kabinie ciagnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2013-08 Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czg$¢ 1: Wymagania
ogl6lne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2016 przy wiaczonym napedzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN ISO 4254-1:2016-08.
Poziom ci$nienia akustycznego emisji na fotelu operatora (w kabinie ciggnika) L(A) wynosi:

LpA=70.2dB £3,2dB (A)
Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego wynosi:
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LAmax =78.4dB +3,2dB (A)

Szczytowy poziom ci$nienia akustycznego wynosi:

LCpeak = 89.7 dB + 3,2 dB (C)

7. Obsluga eksploatacyjna

A

7.1.

A
A

UWAGA:

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznaé
si¢ z trescig niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy. Zaleca si¢, aby
maszyne obstugiwal jeden przeszkolony operator.

Zasady bezpieczenstwa czynnosci obstugowych

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie nalezy wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciggnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, naprawczych lub
eksploatacyjnych nalezy uzywaé¢ odpowiedniej, $ciSle dopasowanej odziezy ochronnej,
rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe nalezy wykona¢ zgodnie z og6lnymi zaleceniami podanymi w dalszej czgsci
instrukcji. Szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia wynikajace z ruchu obrotowego elementoéw
roboczych, w zwigzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugowych nalezy w spos6b
pewny zabezpieczy¢ zestaw przed:

e utratg stabilnosci — wszelkie prace wykonywac na ptaskim, utwardzonym podtozu;

* niekontrolowanym uruchomieniem - przez wylaczenie silnika ciggnika, wyjecie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym uruchomieniem przez osoby postronne;

e przetoczeniem — zaciggajac hamulec pomocniczy.

7.2.

Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna moze by¢ dostarczona transportem samochodowym lub kolejowym. Roztadunek maszyn ze $rodka
transportowego mozna przeprowadzic:

*  przez §ciggnigcie ciggnikiem na rampe,

e przez uniesienie za pomocg urzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc oznaczonych na
maszynie piktogramami (Rys.38 ).
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Rys.38 UCHWYTY TRANSPORTOWE

UWAGA:
Zatadunek i rozladunek maszyn na Srodki transportowe moze by¢ przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegolnej ostroznosci.

Ze wzgledu na wykorzystane srodki transportowe niektdre czesci maszyny moga by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obowiazek przygotowania i przekazania uzytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

33



e transportowe znajdujace si¢ po obu stronach maszyny ponizej linii oston. (Rys.39 ).

7.2.1. Pierwsze uruchomienie

UWAGA:
Przed pierwszym uruchomieniem prasy nalezy bezwzglednie wykreci¢ ucha

Pozostawienie uchwytéw transportowych na czas pracy moze spowodowa¢é uszkodzenie
maszyny.

0 Rys.39 UCHO TRANSPORTOWE

1 — ucho transportowe

Maszyna podlega procedurze pierwszego uruchomienia. Przeprowadzenie pierwszego uruchomienia jest
podstawowym warunkiem bezpiecznej iniezawodnej pracy maszyny. Pierwsze uruchomienie moga
przeprowadzac¢ tylko upowaznieni przedstawiciele sprzedawcy lub producenta.

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stanu technicznego maszyny i zapoznanie operatora
z podstawowymi zasadami prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy przeprowadzi¢ probe zwijania (jesli jest taka mozliwos$¢).

W czasie uruchomienia szczegdlng uwage nalezy zwrécié¢ na:

zdemontowanie uchwytéw transportowych przed rozpoczeciem pracy,

prawidlowe zaczepienie maszyny do ciagnika,

sprawdzenie prawidtowosci pracy mechanizméw roboczych,

dziatanie mechanizméw obwigzywania bel,

poprawno$¢ montazu pierscieni zabezpieczajacych tozysk samonastawnych regulacje podajnika,
sprawdzenie sprzggiet i regulacje naciggu tancuchéw napedowych,

dziatanie instalacji hydraulicznej,

zapoznanie z obstuga sterownika,

sprawdzenie polaczen Srubowych w zespotach napedowych (momenty dokrecenia poszczegdlnych srub
w tabeli pkt. 7.22),

sprawdzenie poziomu oleju w przektadni gtéwnej i nasmarowanie maszyny wedtug zalecen w pkt. 7.13,

7.2.2. Montaz walu przegubowo - teleskopowego

OSTRZEZENIE:

Q Montaz waltu przegubowo - teleskopowego przeprowadza¢ wylacznie przy wylaczonym

napedzie WOM, unieruchomionym silniku ciggnika, wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz
zaciagnietym hamulcu postojowym!
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OSTRZEZENIE:
Naped walem przegubowo - teleskopowym jest najbardziej niebezpiecznym miejscem

Przy maszynie.
A Przebywanie w strefie miedzy ciagnikiem a maszyna zwlaszcza w czasie pracy ciagnika
i przy wlaczonym wale przegubowym jest zabronione.

Jakiekolwiek operacje dotyczace walu przegubowo - teleskopowego musza byé¢ zgodne
z zaleceniami podanymi w jego instrukcji obstugi.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na stan techniczny i prawidlowe zamontowanie oraz zabezpieczenie watu

przegubowo - teleskopowego napedzajacego maszyn¢ a zwlaszcza na stan jego oston ochronnych.
Zabronione jest stosowanie watéw o innych parametrach niz podane w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas montazu watu przegubowo-teleskopowego nalezy pamigtac, aby sprzegto znajdowato si¢ od strony

maszyny. Nastepnie nalezy:

* koncéwke walu wyposazong w sprzegto zaktada¢ od strony maszyny, a koncéwke z przegubem
szerokokatnym (o ile wystepuje) od strony ciggnika oraz zabezpieczy¢ przed wysuni¢ciem za pomoca
zatrzaskow,

* sprawdzi¢ czy zatrzaski w sposob pewny zabezpieczaja koncowki,

» zabezpieczy¢ oslony przed obracaniem si¢ poprzez zamocowanie lancuszkéw ostony watu; jeden do
statego elementu ciagnika, a drugi do ramy maszyny.

1 — sSruba zabezpieczajgca M8x55-8.8-B

\@ (z gwintem na catej dtugosci) z nakretkg
% < samozabezpieczajgcqg M8 (z wkladkg
Z tworzywa)

A
\4

Y=X-10cm

Rys.40 WAL PRZEGUBOWO - TELESKOPOWY

OSTRZEZENIE:
Dopuszcza si¢ stosowanie walu przegubowo - teleskopowego wylacznie przewidzianego
A przez producenta maszyny (patrz -Tabela 1), posiadajacego oznakowanie CE, bedacego
w dobrym stanie technicznym, wyposazonego w nieuszkodzone ostony.
Praca z walem bez oston lub z ostonami uszkodzonymi jest zabroniona.

Dtugos¢ watu przegubowo — teleskopowego nalezy indywidualnie dostosowa¢ do ciagnika z jakim maszyna
bedzie wspotpracowac. W tym celu nalezy:

*  przyczepi¢ maszyne do ciggnika, ale nie montowa¢ watu,

»  skreci¢ ciagnikiem pod katem 80° w stosunku do maszyny (Rys.41 ),
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Rys.41 SKRACANIE WALU — USTAWIENIE MASZYNY

Rys.42 SKRACANIE WALU — ODLEGEOSC MINIMALNA

*  upewniC si¢ ze naped WOM ciagnika jest wylaczony,

*  wylaczy¢ silnik ciagnika, zaciagna¢ hamulec postojowy oraz wyja¢ kluczyk ze stacyjki,

e zmierzy¢ odlegto$¢ (X) miedzy watkiem WOM ciagnika a watkiem odbioru mocy maszyny (Rys.42 ),
e zmierzy¢ dtugos$¢ (Y) walu maksymalnie zsunigtego (Rys.40 ),

*  skroci¢ wat tak aby zostat spetniony warunek Y=X-10cm,
*  dokladny opis czynnosci skracania watu znajduje si¢ w instrukcji obstugi watu.

Przed kazdym potaczeniem maszyny z innym ciagnikiem nalezy obowiazkowo sprawdzi¢ prawidtowosé

doboru dtugosci watu napedowego do ciagnika.

A

UWAGA:

Praca z walem przegubowo - teleskopowym o niewlasciwej dlugos$ci moze prowadzié¢
do jego zniszczenia lub uszkodzenia.

Po odtaczeniu od ciggnika, wal nalezy umies$ci¢ na podpdrce.

Rys.43 ODLACZANIE WALU PRZEGUBOWO -

TELESKOPOWEGO

1 — wat przegubowo-teleskopowy,
2 — podpora watu.

UWAGA:

Przed uruchomieniem ciagnika z podlaczona maszyng nalezy sprawdzié, czy naped
WOM w ciagniku jest wylaczony.
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7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przystepujac do pracy maszyna, nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W tym celu nalezy:

* sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni,

* nasmarowaé maszyn¢ wg tabeli smarowania zamieszczonej w pkt. 7.13,

* sprawdzi¢ napigcie tancuchéw napedowych — w razie potrzeby — wyregulowac,

* sprawdzi¢ kompletnos¢ oston watu przegubowo — teleskopowego — braki uzupetnié¢ a uszkodzone ostony
wymieni¢ na nowe,

* sprawdzi¢ dokrecenie nakregtek kot — momenty dokrecenia poszczegdlnych $rub — Tabela 4,

* sprawdzi¢ ci$nienie w oponach i doprowadzi¢ je do warto$ci nominalnej — Tabela 1,

* sprawdzi¢ dzialanie ukladu sterownia zasilajac maszyne olejem hydraulicznym z ciagnika na wolnych
obrotach silnika oraz uruchamiajac kolejno wszystkie funkcje maszyny.

7.3.1. Agregowanie maszyny z ciagnikiem

Prase zwijajaca agreguje si¢ z ciggnikiem wykorzystujac do tego celu oko zaczepowe dyszla.

OSTRZEZENIE:
Zaczepianie maszyny do ciggnika jest czynnoS$cia niebezpieczng, nie wolno dopusci¢ aby
w trakcie tej czynno$ci, w przestrzeni pomiedzy ciagnikiem a maszyng znajdowali sie
ludzie.

Prase zwijajaca mozna agregowac z nastgpujacymi zaczepami wystepujacymi w ciggnikach:
* zaczepem rolniczym,
* dolnym zaczepem transportowym,
* gdérnym zaczepem transportowym.

Zaleca si¢ zdemontowanie wszystkich najnizej usytuowanych czesci zawieszenia ciagnika (w zakresie
dopuszczalnym w instrukcji ciaggnika) w celu utatwienia zaczepiania prasy oraz utatwienia zbioru materiatu.

Zaczepiajac pras¢ do ciagnika zachowac nizej podang kolejno$¢ postepowania:

1. Sprawdzi¢ stan techniczny zaczepu ciagnika - zaczep ciagnika nie moze by¢ uszkodzony.

2. Ustawi¢ dyszel prasy, tak, aby oko dyszla znajdowalo si¢ na wysokosci umozliwiajace zaczepienie na

wybrany rodzaj zaczepu.

* W tym celu nalezy opusci¢ (lub podnie$¢) oko dyszla pokrecajac korba (3) podpory (1) (Rys.44 )
jesli maszyna bedzie agregowana do zaczepu rolniczego (rozdziat 7.3.1.1) lub dolnego zaczepu
transportowego (rozdziat 7.3.1.2).

» Jesli prasa agregowana bedzie do gérnego zaczepu transportowego postepowac wedtug instrukcji
opisanych w rozdziale 7.3.1.3.

3. Po przylaczeniu do ciagnika dyszel prasy musi by¢ dodatkowo zabezpieczony tancuchem
zabezpieczajacym do zaczepu transportowego (lub do innej stalej czesci) ciagnika. Nalezy obowigzkowo
sprawdzi¢ czy oko dyszla jest zabezpieczone przed przypadkowym odkreceniem si¢ przez zawleczke
przetknigta w nakretce.

Zatozy¢ wat przegubowo - teleskopowy na WOM ciagnika i WPM prasy (patrz rozdzial 7.2.2).
Potaczy¢ przewody hydrauliczne prasy zakonczone szybkoztagczami z gniazdami hydrauliki ciggnika.
Podlaczy¢ przewdd instalacji elektrycznej do gniazd na ciagniku i prasie.

N n ks

Podlaczy¢ przewdd uktadu sterowania do gniazda na ciagniku i prasie.
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OSTRZEZENIE:
A Po zakonczeniu agregowania sprawdzi¢ polaczenie zaczepu, dzialanie instalacji
elektrycznej.

8. Po zagregowaniu, podpore dyszla nalezy przestawi¢ w potozenie transportowe (Rys.45 ). W tym celu
nalezy:
* podnies$¢ nieco podpore pokrecajac korba (3) w celu odcigzenia podpory.
* wyja¢ zawleczke i przetyczke (2).
* dolna czes$¢ podpory (1) wsunaé w jej gérna czgs¢ az do momentu przykrycia si¢ otwordw, nastepnie
w tym gérnym potozeniu we wspdlny otwor nalezy wlozy¢ przetyczke (2).
» zabezpieczy¢ przetyczke (1) przed wypadnigciem zawleczka.

Rys.44 PODPORA W POLOZENIU POSTOJOWYM Rys.45 PODPORA W POLOZENIU TRANSPORTOWYM
1 — podpora dyszla, 1 — podpora dyszla,

2 — przetyczka, 2 — przetyczka,

3 — korba. 3 — korba.

7.3.1.1. Agregowanie prasy do zaczepu rolniczego ciggnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.46
Prasa powinna by¢ mocowana do zaczepu rolniczego ciagnika (1) za pomocg sworznia (3) z wyposazenia
ciggnika. Sworzen musi by¢ zabezpieczony przed rozlaczeniem si¢ za pomoca zawleczki sprezystej (od
dotu) i zapadki blokujacej (od géry). Do tego sposobu zaczepiania prasy dobrana jest dtugos$¢ dyszla i watlu
przegubowo-teleskopowego. Punkt zaczepienia oczka dyszla (2) do zaczepu rolniczego ciagnika (1)
powinien znajdowac¢ si¢ w osi symetrii (w $rodku) ciggnika:

* odlegtosci 400 mm od czota watka odbioru mocy ciagnika,

* na wysokosci 250 mm od powierzchni terenu.
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1 — zaczep rolniczy,

2 — dyszel prasy,

3 — sworzen z zabezpieczeniem,
4 —dolny zaczep transportowy,
5 — tancuch zabezpieczajgcy.

Rys.46 ZACZEPIANIE PRASY DO Rys.47 ZACZEPIANIE PRASY
ZACZEPU ROLNICZEGO DO DOLNEGO ZACZEPU
TRANSPORTOWEGO

7.3.1.2. Agregowanie prasy do dolnego zaczepu transportowego ciagnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie (Rys.46 Rys.47)
Istnieje mozliwo$¢ zaczepiania prasy do ciagnika na dolny zaczep transportowy (4). Dolny zaczep
transportowy ciggnika musi by¢ sprawny technicznie tak, aby zaczepienie prasy bylo pewne. Punkt
zaczepienia oczka dyszla (2) do dolnego zaczepu transportowego (4) ciggnika powinien znajdowac si¢ w osi
symetrii (w §rodku) ciggnika:

* wodlegto$ci 160 mm od czota watka odbioru mocy ciagnika,

* na wysoko$ci 400 mm od powierzchni terenu.

7.3.1.3. Agregowanie prasy do gérnego zaczepu transportowego ciggnika

Zastosowanie ruchomego (przestawianego) dyszla umozliwia agregowanie prasy zardwno do zaczepu
rolniczego jak i do gérnego zaczepu transportowego ciagnika (Rys.48 ). Szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢
na wal napedowy. Nalezy réwniez sprawdzi¢ pewno$¢ zawracania ciggnika na uwrociach ze zwrdceniem
uwagi na zachowanie bezpiecznej odlegltosci migdzy dyszlem a oslonami walu przegubowego
(okoto 50 mm).

Po przestawieniu dyszla potaczenia Srubowe (4) nalezy bezwzglednie dokreci¢ odpowiednim momentem
(pkt. 7.22).

Rys.48 ZACZEPIANIE PRASY DO GORNEGO
ZACZEPU TRANSPORTOWEGO

2 — ruchomy dyszel prasy,

4 — sruba M20x50 z nakretka samozab.,
5 — sruba M20x150 z nakretkq samozab.,
6 — gniazdo.

ay
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7.3.2. Przylaczanie i sprawdzanie instalacji hydraulicznej

UWAGA:
Przy podiaczaniu przewodow hydraulicznych instalacja hydrauliczna maszyny i
ciggnika powinna by¢ pozbawiona cisnienia a szybkozlgcza oczyszczone z ewentualnych
zanieczyszczen.

Prasa standardowo wyposazona jest w trzyprzewodowa instalacje hydrauliczng (Rys.49 ).

Przylaczanie i sprawdzanie dziatania instalacji hydraulicznej prasy nalezy przeprowadzaé przy wylaczonym
napedzie watka odbioru mocy ciagnika i z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci (zwlaszcza przy otwieraniu
i zamykaniu ramy tylnej).

W przypadku pracy z ciggnikiem z dwoma niezaleznymi sekcjami hydraulicznymi, rozdzielacz RT (4)
ustawi¢ nalezy w pozycje B (rama tylna) a przewody 1 i 2 nalezy potaczy¢ z gniazdami zewnetrznego
dwukierunkowego obwodu hydraulicznego ciagnika. Przewdd 3 potaczy¢ z gniazdem oddzielnej sekcji
dzieki czemu uzyskuje si¢ niezaleznie sterowanie podbieraczem .

W przypadku pracy z ciagnikiem z tylko jedna dwukierunkowa sekcja hydrauliczng nalezy: szybkoztacza
przewodow hydraulicznych 1 i 2 (Rys.49 ) nalezy potaczy¢ z gniazdami zewnetrznego dwukierunkowego
obwodu hydraulicznego ciagnika. Dzwigni¢ rozdzielacza RT (4) nalezy ustawi¢ w potozenie "rama tylna" —
w kierunku do zaworu prasy (5) — patrz Rys.20 . Nastgpnie nalezy wiaczy¢ ci$nienie do zewnetrznego
ukladu hydraulicznego (do prasy) za pomocg dzwigni rozdzielacza hydraulicznego ciagnika. Rama tylna
powinna zaczal si¢ otwiera¢. W przypadku, gdyby rama tylna nie zaczeta si¢ otwieraé, to dzwigni¢
rozdzielacza hydraulicznego w ciagniku nalezy przelaczy¢ do odwrotnego polozenia (lub zamienié
zamocowanie przewodéw hydraulicznych do gniazd hydrauliki ciagnika).

Przetaczanie rozdzielacza do obstugi podbieracza dopuszczalne jest tylko wtedy, kiedy komora zwijania jest
pusta. Po ustawieniu podbieracza we wlasciwej pozycji nalezy rozdzielacz przestawi¢ w polozenie
przeciwne (sitowniki ramy tylnej) i nalezy koniecznie domkng¢ rame tylna.

OSTRZEZENIE:
Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypelniona jest olejem znajdujacym sie pod
A wysokim cisnieniem, w razie awarii (przecieku) olej ten moze by¢ bardzo niebezpieczny.
Sprawdzanie instalacji hydraulicznej po naprawie nalezy przeprowadzaé zawsze przy
zastosowaniu oston (np. z tektury, lub grubego kartonu).

UWAGA:
Przelaczanie rozdzielacza RT w polaczenie z podbieraczem i sterowanie jego
polozeniem przy wypelnionej komorze zwijania spowoduje otwarcie zamkéw komory
i uniemozliwi dalszg prace (zbiér materiatu lub owini¢cie siatka).

UWAGA:
A Po podlaczeniu przewodéw sprawdz, czy nie wystepuje ryzyko ich zahaczenia w trakcie
pracy.
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Rys.51 INSTALACJA HYDRAULICZNA PRASY

o1 ut 1B — zawér hydrauliczny ZP-9-00,

E_ 1.1B — zawor regulacyjny 3,5 MPa,
D2 U2 DI - do ciggnika,
3,5MPa \ D2 — z ciggnika,
Ul — domykania komory,
1B U2 — otwieranie komory.
1.1B
v T

7.3.3. Przylaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacje o$wietleniowa maszyny nalezy podiaczy¢ za pomoca przewodu taczacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.52 ) znajdujacego si¢ z tytu ciagnika oraz na ramie w przedniej czesci maszyny.
Instalacje sterowania elektronicznego nalezy podlaczy¢ za pomoca przewodu laczacego do gniazda
3-pinowego DIN 9680 (Rys.53 ) znajdujacego si¢ z tylu ciggnika lub w kabinie. W celu uzywania maszyny
z ciggnikiem nie posiadajacym gniazda DIN 9680 nalezy zaméwi¢ dodatkowa wiazke elektryczng (Rys.54 )
instalowang w ciaggniku. Wigzka musi zosta¢ podtagczona bezposrednio do akumulatora ciggnika.

Rys.53 PODLACZENIE ZASILANIA STEROWNIKA
MASZYNY

.

Rys.54 PODELACZENIE STEROWNIKA DO MASZYNY Rys.55 PRZEWOD ZASILAJACY PODLACZANY DO
AKUMULATORA

7.4. Ustawienie maszyny w polozenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w potozenie transportowe (do jazdy) nalezy:
» sprawdzi¢ elementy polaczenia ciagnika z prasa (oko dyszla, zaczep ciagnika, tancuch zabezpieczajacy),
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OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przewozenia oséb lub zwierzat na maszynie podczas transportu i w czasie

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna predkos¢ transportowa maszyny wynosi 25 km/h.

sprawdzi¢ pewno$¢ i1 poprawnos¢ podiaczenia przewoddw elektrycznych i hydraulicznych prasy
z ciggnikiem,

sprawdzi¢ sprawnos¢ oraz zgodno$¢ dziatania o§wietlenia maszyny ze Swiatlami ciggnika,

podnie$¢ podpore maszyny w potozenie transportowe (Rys.45 ),

maksymalnie podnie$¢ podbieracz maszyny i zabezpieczy¢ tancuchami przeznaczonymi do tego celu
aby zapobiec przypadkowemu opadaniu podbieracza,

kota kopiujace podbieracza przestawi¢ w gérne potozenie,

wytadowac¢ bele z komory zwijania prasy,

zamkna¢ komore tylng upewniajac si¢ ze jest pusta oraz czy zamki mechaniczne zostaly prawidtowo
zamknigte.

pracy.

7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania podczas jazdy nalezy:

e Nie lekcewaz bezwladno$ci masy maszyny — uwzgledniaj poprawki podczas skrecania,

e Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku jazdy.

2 Przed wykonaniem kazdego manewru zwr6¢ uwage na wymiary maszyny, w szczegolnosci

stosowac¢ ciagnik ze sprawna instalacja pneumatyczng, elektryczng i hydrauliczna,
zwracac szczeg6lna uwage na przestrzen wokot agregatu (ciagnik z maszyna) podczas manewrowania,
przestrzega¢ bezpiecznej predkosci jazdy - nie wigkszej niz 25 km/h !

OSTRZEZENIE:

zwalniania i zatrzymywania sie. Pamietaj, Zze reakcje na ciggnik od maszyny moga mieé
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij si¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wplywu na zZycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikow droég.

OSTRZEZENIE:

na jej wysokos¢é.
Przed wykonaniem manewru cofania ostrzez osoby postronne np. poprzez uzycie sygnatu
dzwiekowego.

W celu przystosowania maszyny do jazdy po drogach publicznych nalezy dodatkowo:

zamontowac¢ na maszynie tablice wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace si¢ (stanowiaca wyposazenie
ciagnika), ktéra nalezy przetozyc¢ z ciagnika do uchwytu znajdujacego si¢ na tylnej ostonie prasy.
sprawdzi¢ czy $wiatla sg czyste,

z prasy nalezy usuna¢ resztki zbieranego materiatu.
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7.6.

OSTRZEZENIE:
Zabrania si¢ przejazdéw po drogach publicznych z uniesiona ramg tylna, z niesprawna
instalacja o$wietleniowq!

OSTRZEZENIE:

Przy przejazdach po drogach publicznych nalezy przestrzegaé¢ obowigzujacych przepisow
ruchu drogowego.

Podczas przejazdu po drogach publicznych nie przekraczaé¢ ,,dopuszczalnej masy
calkowitej na drogach publicznych”.

Ustawienie maszyny w polozenie robocze

Aby przygotowac (ustawi¢) maszyn¢ do pracy (w potozenie robocze) nalezy:

odbezpieczy¢ podbieracz, zdejmujac tancuchy zabezpieczajace z hakéw,

ustawi¢ kota kopiujace podbieracza na zagdang wysokos$¢,
zatozy¢ belg siatki wprowadzajac ja wedlug schematu - patrz piktogram informacyjny (Rys.24 ),
wlaczy¢ sterownik maszyny w celu skalibrowania ukfadu sterowania,

otworzy¢ i zamkna¢ tylng komorg prasy w celu naciagnigcia noza w potozenie poczatkowe,

7.7.

Sterowanie

Prasy wyposazone zostaty w uktad sterowania pozwalajacy na sterowanie i kontrolowanie proceséw zbioru
i owijania beli.
Uktad sterowania maszyny sktada si¢ z (Rys.56 ):

Rys.56 EKRAN PRACY I WIDOK CZUJNIKA ROWNOMIERNOSCI WYPEENIENIANA

- czujnikéw réwnomiernosci wypetnienia komory oraz stopnia wypelniania w trakcie pracy,

- sygnalizacje braku zablokowania hakéw,

- zabezpieczenie prasy przed przecigzeniem, poprzez wprowadzenie automatycznego podawania siatki po
przekroczeniu maksymalnego stopnia wypetnienia komory,

- informacje o ewentualnych biedach na kazdym z etapéw obwigzywania siatkg (komunikaty o porwaniu lub
braku podania,

- sprzggta elektromagnetycznego,
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- sterownika,

- przewoddéw z elementami przytagczeniowymi,

Sterownik nalezy umiesci¢ w kabinie ciggnika w dobrze widocznym i tatwo dostgpnym miejscu, mocujac go
za pomocg przyssawki do szyby kabiny ciaggnika.

Przewdd taczacy sterownik z maszyna nalezy poprowadzi¢ tak, aby minimalizowa¢ ryzyko jego uszkodzenia
W czasie pracy.

W przypadku dluzszej przerwy w pracy lub w czasie okresu zimowego zaleca si¢ odlagczenie sterownika od
maszyny 1 przechowywanie go w suchym przewiewnym miejscu z dala od zagrozen wysokiej temperatury
1 duzego promieniowania elektromagnetycznego (transformatory itp.).

Aby sterownik mégt poprawnie realizowaé wszystkie funkcje we wszystkich trybach pracy czujniki musza
by¢ odpowiednio wyregulowane. W rozdziale "Regulacje 1 nastawy" pokazano regulacje poszczegdlnych
czujnikéw.

Regulacji odlegtosci czujnikdéw nalezy dokona¢ kazdorazowo po ich demontazu lub wymianie.

Szczeg6towy opis dziatania i programowania sterownika maszyny zawarto w instrukcji obstugi sterownika.

UWAGA:
A Przy ewentualnych pracach spawalniczych ze wzgledu na mozliwos¢ przepieé
bezwzglednie nalezy odpia¢ sterownik od maszyny na ztaczu.

7.7.1.  Instrukcja obstugi sterownika

Instrukcja obstugi sterownika stanowi zatacznik do niniejszej instrukcji i zawsze powinna zosta¢ dotaczona
do maszyny.

7.8. Praca

Poszczegdlne etapy formowania beli przedstawia (Rys.57 ) (Rys.58 ) (Rys.59).

Po przygotowaniu prasy do zbioru i po zatozeniu siatki — wg opisu w dalszej czesci instrukcji nalezy wiaczy¢
sterownik 1 naped na WOM ciaggnika oraz rozpocza¢ zbiér materiatu. Prasy nalezy eksploatowac przy statej
predkosci watka przekaznika mocy, ktéra powinna wynosi¢ 540 obr/min. Podane obroty nalezy utrzymywacé
niezmiennie przez caty czas formowania beli.

Nie nalezy wylacza¢ napedu WOM, edy w prasie znajduje sie material a zwlaszcza w koncowym etapie
formowania beli lub w czasie jej owijania i wyladunku. Wylaczenie napedu moze spowodowaé niemoznos¢
ponownego rozruchu.

Predkos¢ jazdy ciggnika z prasa nalezy dostosowaé do iloSci zbieranego materialu 1 do warunkow
terenowych. W czasie zbioru material nie powinien gromadzi¢ si¢ przed podbieraczem. Praktycznie
predkos¢ robocza nie powinna przekracza¢ 12 km/godz. W czasie zbioru materialu nalezy unika¢ ostrych
zakretow powodujacych nieréwnomierne przenoszenie obrotdw na mechanizmy prasy.

W pierwszym etapie zwijania beli (Rys.57 ) materiat zebrany przez podbieracz i podany przez rotor bedzie
luzno wypetnial komore zwijania. Przy dalszym podawaniu materialu stale obracajace si¢ walce i
przemieszczajace si¢ tancuchy zwijajace z watkami poprzecznymi oraz rolki podajnika beda powodowaty
obracanie si¢ zgromadzonego materialu wewnatrz komory zwijania. Podawany w dalszym ciggu materiat
bedzie powodowat zageszczanie zwijanej beli w kierunku do $rodka.

Zwigkszone zageszczenie materialu w komorze zwijania (Rys.58 ) bedzie powodowalo wzrost ci$nienia
w komorze zwijania prasy widoczny na wyswietlaczu. Sterownik maszyny po uzyskaniu informacji z
czujnika wypelnienia komory zwijania sygnalem dzwigkowym i $wietlhym STOP informuje kierowce
ciaggnika o koniecznosci zakonczenia podawania materiatu i automatycznie zaczyna proces owijania beli. W
koncowym etapie formowania beli zwtaszcza przy zbiorze waskiego i nierdwnomiernego pokosu oraz przy
zbiorze niskiego plonu operator powinien prowadzi¢ ciggnik tak, aby material wypelniat komore zwijania
réwnomiernie po obu stronach prasy (wprowadza¢ material do prasy na przemian, raz prawa, raz lewa strong
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podbieracza, patrz (Rys.60 ). Wiekszy stopien zageszczenia materialu i bardziej rownomierny ksztalt beli
uzyskuje sie¢ po zmniejszeniu predkosci jazdy w koncowym etapie jej zwijania. Nierdwnomierne podawanie
(zwlaszcza duzych porcji) materialu w koncowym etapie formowania beli spowoduje uformowanie
nieksztaltnej beli i wcze$niejsze uruchamianie sygnatu o wypetnieniu komory zwijania.

UWAGA:
Nalezy unika¢ sytuacji przeladowania komory. Ciagle przeciazanie prasy moze
spowodowac znaczne skrdcenie jej zywotnosci a nawet powazne uszkodzenia maszyny.

Rys.57 A)POCZATEK ZWIJANIA BELI

Rys.58 B)PELNA KOMORA
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Rys.59 C)WYLADUNEK BELI

Rys.60 SCHEMAT WPROWADZANIA
MATERIALU W KONCOWYM
ETAPIE FORMOWANIA

% Om

Po zakonczeniu formowania beli tj. po osiggnieciu odpowiedniego ci$nienia w komorze zwijania
sygnalizowanego przez sterownik wilaczeniem sygnatu dzwickowego 1 Swietlnego STOP nalezy
bezzwlocznie zaprzesta¢ podawania materialu. W momencie sygnalizacji pelnej komory sterownik
automatycznie uruchamia proces owijania beli siatkag. Po odmierzeniu zadanej liczby owinig¢¢ siatka zostaje
obcigta, na sterowniku zostaje wySwietlona informacja o zakonczeniu procesu owijania oraz stychaé
charakterystyczne uderzenie noza obcinajacego siatke. Opis sposobu zaktadania siatki opisano w dalszej
czesci niniejszej instrukcji.

Wytadunek beli przedstawia (Rys.59 ). W czasie wyladunku nawini¢ta na bele siatka zostanie jeszcze
dodatkowo zacis$ni¢ta na skutek rozprezania si¢ zwinigtego materiatu.

Wytadowana na poziomym terenie bela powinna odtoczy¢ si¢ od prasy na odleglo$¢ umozliwiajaca
zamkniecie ramy tylnej przed rozpoczeciem zwijania nastgpnej beli a kabtak zeslizgu tylnego po odtoczeniu
si¢ beli powinien samoczynnie podnie$¢ si¢ do gory tak, aby zabezpieczy¢ ram¢ tylng prasy przy zamykaniu
przed uszkodzeniem o belg.

Przy zbiorze materiatu na nieréwnym terenie zaleca si¢ ustawianie prasy przed wytadunkiem bel w kierunku
pod gore tak, aby bele mogly by¢ tatwo wyladowywane i odtaczaly si¢ od nich, natomiast w terenie
gbrzystym bezwzglednie w poprzek stoku. Niekontrolowane przetaczanie rozpedzonej beli stwarza powazne
ryzyko wypadku.

UWAGA:
W koncowym etapie formowania beli zabrania si¢ wylaczania napedu prasy dla
unikniecia przecigzen w trakcie ponownego rozruchu.
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7.9. Usuwanie zapchan

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych nalezy wylaczy¢ silnik ciggnika i
wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna i ciggnik zabezpieczy¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osoby postronne.

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obslugowych nalezy uzywaé odpowiedniej,
$cisle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.

W przypadku zapchania toru transportowania materialu (podbieracz - §limaki — rotor ) do wnetrza komory
nalezy:
* w pierwszej kolejnosci zatrzymaé ciagnik bez wytaczania WOM, pozwoli¢ maszynie pracowac bez
podawania materiatu,
* jesli zapchanie nie usunie si¢ samoczynnie nalezy:
— wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki,
— przy pomocy klucza znajdujacego si¢ na wyposazeniu maszyny wykona¢ ruch cofajacy, az kanat
wciagajacy zostanie udrozniony.(Rys.61 ,
— usung¢ zator uniemozliwiajacy normalng prace maszyny (Rys.61 ) za pomoca haczyka znajdujacego
si¢ na wyposazeniu maszyny, podczas usuwania zapchan nalezy pamigta¢ o stosowaniu rekawic
ochronnych.

1 — klucz rewersu,
2 — koto napedu rotora
3 _ haczyk.

TIN5

Rys.61 USUWANIE ZAPCHAN
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OSTRZEZENIE:

A

wszystkie ostony ochronne.

Przed ponownym uruchomieniem maszyny: zdja¢ klucz oraz zalozy¢ i zamkngé

Jezeli w momencie wystgpienia zapchania zadzialalo jedno ze sprzegiel przecigzeniowych ze Srubami
scinanymi, po usuni¢ciu zatoru nalezy wymieni¢ Sruby w sprzegle. Z prawej strony maszyny zabezpieczony
jest rotor przed przeciazeniem dwiema Srubami Scinanych M10x45-10.9 (1) z nakretkami zabezpieczajacymi
M10 (2), ktére mocuja koto tancuchowe (3) napedu rotora(Rys.62 ). Sciecie $rub moze nastapié przy zbyt
duzym obciazeniu rotora (przetadowanie prasy, beli, dostanie si¢ kamienia do wng¢trza komory z materiatem
itp.) Ustawianie otworéw w kole i w piascie przed zamontowaniem S$rub utatwia klucz znajdujacy si¢ w

wyposazeniu.
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Rys.62 ZABEZPIECZENIE ROTORA

1 — sruba M10x45-8.8,
2 — nakretka M 10,
3 — koto tancuchowe .

Walce podajnika oraz podbieracz sg zabezpieczone przed przeciagzeniem z lewej strony maszyny (Rys.63 ) za
pomoca dwoch $rub $cinanych M8x45-10.9 (4) z nakretkami zabezpieczajacymi M8 (5), ktére mocuja koto
tancuchowe (6) napedu podbieracza i walce podajnika. Scigcie $rub moze nastapi¢ przy zbyt duzym
obcigzeniu podajnika i podbieracza (podawanie zbyt duzej iloSci materiatu, zapchanie toru transportowego

prasy itp.)

4 — sruba M8x45-8.8,
5 — nakretka M8,

6 — koto tancuchowe
7_ tulejki .
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Rys.63 ZABEZPIECZENIE PODBIERACZA I WALCOW PODAJNIKA

Jesli w przypadku wystgpienia zapchania zatrzymatly sie¢ wszystkie podzespoty maszyny oznacza to, ze
zadziatato sprzgglo przecigzeniowe na wale przegubowo teleskopowym. W takim przypadku nalezy
wymieni¢ §rube $cinana na nowa o takich samych wiasciwosciach.

7.10. Polozenie spoczynkowe

W potozeniu spoczynkowym maszyna jest catkowicie odlaczona od ciggnika. Ma to miejsce w okresie
dtuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywania maszyny po sezonie agrotechnicznym.

W tym celu nalezy:

* usung¢ nagromadzony na maszynie materiat,

* upewni€ si¢ czy komora zwijania jest pusta i zamkni¢ta,

* rozlozy¢ stope podporowa prasy do polozenia postojowego (Rys.44 ) (patrz rozdziat 7.3.1),

* odlaczy¢ przewody hydrauliczne oraz instalacje elektryczng od ciagnika,

* odlaczy¢ wat przegubowo—teleskopowy i oprze¢ go na podporze,

* odlaczy¢ dyszel maszyny i tancuch zabezpieczajacy od ciaggnika,

* czegsdci pozbawione farby zabezpieczy¢ przed korozja.

7.11. Obstuga techniczna

W trakcie calego okresu eksploatacji maszyny, niezbedna jest stala kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegéw konserwacyjnych, ktére pozwola na utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym. W zwiazku z tym, uzytkownik ma obowigzek wykonywania wszelkich czynnoSci
konserwacyjnych i regulacyjnych okre$lonych w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
A przy maszyny nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i ciagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepozadanym przetoczeniem.
Zabrania sie¢ przebywania jakichkolwiek oséb postronnych przy obslugiwanej maszynie.

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obslugowych nalezy uzywaé odpowiedniej,
$cisle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wlasciwych narzedzi.

7.11.1. Uklad napedowy

Do obowigzku uzytkownika maszyny nalezy;

* kontrola stanu technicznego elementéw napedowych: przektadnia katowa, tozyska, oslona walu
przegubowo teleskopowego, tancuchy, kota taficuchowe.

*  kontrola stanu oleju przektadniowego oraz wymiana,

*  smarowanie zespotéw tozyskowych.

Nowa maszyna jest wyposazona w przektadnie, ktéra jest napelniona olejem przektadniowym. Obstluga

przektadni sprowadza si¢ do kontroli oraz wymiany zuzytego oleju. Nalezy pami¢taé, ze wszystkie
czynnos$ci obslugowe a w szczegdlnosci kontrola poziomu oleju i ewentualne jego uzupelnienie, nalezy
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wykonywa¢ gdy maszyna jest ustawiona w poziomie. Wymiang oleju nalezy wykonywaé zaraz po pracy
maszyny kiedy przekladnia jest rozgrzana, a ewentualne zanieczyszczenia s3 wymieszane z olejem.
Wymiany nalezy dokona¢ z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci z uwagi na wysoka temperature oleju,
ktéra grozi oparzeniem skory.

Przekladnie tancuchowe prasy znajduja si¢ pod ostonami zaréwno z lewej jak i z prawej strony. Lancuchy
(16B) gtéwnego napedu posiadaja aktywne napinacze ze sprezynami, dzigki ktérym tancuch jest caly czas
prawidtowo napinany. Stan napiecia tych tancuchéw nalezy kontrolowaé¢ co 600-700 bel, a w przypadku
uszkodzenia ktorego$ z elementéw przekladni tancuchowej nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na nowy.
Pozostate przektadnie tancuchowe posiadajg "sztywne" napinacze. Stan napigcia tych tancuchéw nalezy
kontrolowa¢ co 300-400 bel. Jesli stwierdzi si¢ usterk¢ w przektadni nalezy ja jak najszybciej usunaé
wymieniajac uszkodzong czes¢ na nowa. Wszystkie przektadnie tancuchowe prasy, ktérych dotyczy
instrukcja smarowane s3 automatycznie dzigki zamontowanemu systemowi smarowania. Obstuga systemu
ogranicza si¢ do napelniania zbiornika olejem oraz kontroli czystosci filtra znajdujacego si¢ w zbiorniku.
W przypadku zwijania balotéw z siana i zielonek nalezy stosowa¢ biodegradowalne oleje niestanowiace
zagrozenia toksykologicznego.

Sposéb regulacji poszczegdlnych przektadni tancuchowych pokazano w rozdziale "Regulacje i nastawy"
Miejsca i1 czgstotliwo$¢ smarowania oraz dziatanie automatycznego systemu smarowania tancuchéw opisane
sg w rozdziale "Smarowanie"

7.11.2. Komora tylna

Zamkniecie komory tylnej nastgpuje po wilaczeniu ci$nienia do instalacji hydraulicznej w kierunku jej
zamykania (odwrotnie w poréwnaniu z otwieraniem) tj. po przestawieniu dzwigni rozdzielacza
hydraulicznego ciagnika w odwrotne potozenie. Podczas wykonywania regulacji lub napraw serwisowych
przy podniesionej komorze tylnej nalezy pamigtaé, aby bezwzglednie zabezpieczy¢ sitowniki komory przed
jej opadaniem. Zabezpieczanie pokazano na (Rys.64 ).

OSTRZEZENIE:
Przy oczyszczaniu prasy oraz w czasie regulacji i napraw podniesiona rame tylna (2)
nalezy obowiazkowo zabezpieczy¢ przed opadnieciem za pomoca zabezpieczen (5)
znajdujacych sie po obu stronach maszyny przy cylindrach hydraulicznych (3).
Zabezpieczenia (5) nalezy nasuna¢ na tloczyska rozsunietych cylindrow (3)
A i zabezpieczy¢ za pomoca przetyczek (4). Po przeprowadzeniu czynnosci obstugowych
lub naprawczych nalezy pamieta¢ o odblokowaniu obejm i zabezpieczeniu ich na
sworzniach przed opuszczeniem ramy tylnej. Préba opuszczenia przy zabezpieczonych
cylindrach moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia a w przypadku takiej proby przy
jednostronnym zabezpieczeniu nawet do trwalej deformacji ramy tylnej i uszkodzenia

prasy.
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a) rama tylna otwarta zabezpieczona b) rama tylna zamknieta

1 — rama przednia, 2 — rama tylna, 3 — cylinder, 4 — przetyczka , 5 — zabezpieczenie.

Rys.64 ZABEZPIECZANIE RAMY TYLNE]

W goérnej czgsci komory tylnej znajduje si¢ system napinania fancuchéw zwijajacych. Sposéb ich regulacji
podano w rozdziale "Regulacje i nastawy" (Rys.75 ). Przed praca nalezy systematycznie kontrolowac stan
fozysk na pretach tancuchéw zwijajacych. Uszkodzone tozyska moga prowadzi¢ do nieodwracalnego
uszkodzenia komory zwijajgcej maszyny.

7.11.3. Zespot podajaco-rozdrabniajacy

Maszyna zostata wyposazona w zespdl podajacy umozliwiajacy jednoczesne cigcie zbieranego materiatu.
W tym celu nalezy wlaczy¢ noze zespotu podajacego. Czynno$¢ te nalezy wykona¢ zgodnie z opisem
w rozdziale Blad! Nie mozna odnalez¢ zrodla odwotania.. W przypadku zanieczyszczenia kanatow nozy
nalezy kilkukrotnie wilaczy i wylaczy¢ noze w celu usunigcia zanieczyszczen. Stopien rozdrobnienia
zbieranego materialu mozna regulowaé poprzez wymontowanie np. co drugiego noza.

Czynno$§¢ demontazu nozy przeprowadza¢ tylko woéwczas, gdy noze sg schowane (w dolnym
polozeniu).

Aby zdemontowaé noze nalezy obrdci¢ dzwignie (8) w dét (Rys.1 ) po uprzednim odkrgceniu $ruby, tak aby
wyciecie w osi (7) ustawilo si¢ w potozeniu umozliwiajagcym wysunigcie noza. Nastepnie zachowujac
szczegOlna ostroznos¢ wyjmowac néz do przodu prasy.

UWAGA:
Szczegdlng ostrozno$¢ zachowaé przy montazu, demontazu i ostrzeniu nozy siekacza.
Zaleca si¢ uzywanie rekawic ochronnych ze wzgledu na powazne niebezpieczenstwo
okaleczenia.
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Rys.1 ZESPOL. ROZDRABNIAJACY

1 — wirnik, 2 — belka zgarniajgca, 3 — noz, 4 —dzwignia 7 rolkq , 5 — sprezyna, 6 — silownik, 7 — oS nozy, 8 — dzwignia
051 nozy.

UWAGA:
A W czasie czynnosci demontazu nozy zabezpieczy¢ si¢ przed przypadkowym wlaczeniem
nozy, ktére nastepuje przy upuszczeniu oleju z sitownikow (6).

UWAGA:
Ostrzac noze zaoszczedzisz moc i zwiekszysz wydajnos¢ pracy.

7.11.4. Podbieracz

Widok podbieracza wraz z elementami sktadowymi 1 wspétpracujacymi przedstawia(Rys.65 ).

Podbieracz (1) jest zamontowany do ramy korpusu rotora prasy (2) wychylnie (na osi), co umozliwia
regulacje jego wysokosci za pomocg cylindra hydraulicznego nurnikowego (3), sterowanego z kabiny
ciggnika.

W przypadku pracy tylko z dwoma przewodami hydraulicznymi przed podniesieniem lub opuszczeniem
podbieracza nalezy przestawi¢ dzwigni¢ rozdzielacza hydraulicznego prasy w kierunku "podbieracz"
(Rys.49 ) i nastepnie podac cisnienie z ciggnika.

W przypadku pracy z trzema przewodami hydraulicznymi, dZwignia rozdzielacza powinna na state pozostaé
w pozycji - rama tylna. Podnoszenie podbieracza nastepuje po podaniu ci$nienia z ciggnika do przewodu (3)
(Rys.49 ) Po ustawieniu dzwigni podawania ci$nienia w ciagniku do potozenia srodkowego (neutralnego)
podbieracz opada do potozenia dolnego pod wlasnym ci¢zarem.
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1 — podbieracz,

2 — rama rotora,

3 — cylinder nurnikowy,

4 — koto kopiujgce,

5 — ruszt podbieracza,

6 — tancuch zabezpieczajgcy,

7 — hak zaczepowy,

8 — sprezyna odcigzajgca,

9 — nakretki regulacji sprezyny

O‘I‘CD - ~

odcigzajqcej.
10 _ obrotowa rolka
11 _ plaskownik sterujacy

_
o -

palcami rusztu

Rys.65 USTAWIENIE I OBSLUGA PODBIERACZA

Wysokos¢ robocza podbieracza nalezy ustawia¢ hydraulicznie na réwnym terenie przed rozpoczg¢ciem
zbioru. Podbieracz (1) powinien by¢ tak ustawiony, aby przy zbiorze stlomy palce sprezyste nieznacznie
przeczesywaly Sciernisko. Przy zbiorze siana suchego i pétsuchego palce podbieracza nie powinny ociera¢
o podtoze. Podbieracz nalezy ustawiaé w wyzsze polozenie przy wyzszym S$ciernisku oraz przy zbiorze
wigkszego plonu a takze przy wigkszych nierdwnosciach terenu. Minimalng odlegto§¢ palcéw podbieracza
od podioza nalezy wyregulowa¢ za pomoca sprezyn odcigzajacych (8) i ich nakretek (9). W najnizszym
polozeniu palce podbieracza powinny znajdowaé¢ si¢ minimum 20 mm na podiozem. Wysokos$¢ robocza
reguluje si¢ za pomoca kot kopiujacych podbieracza. Ich regulacje opisano w rozdziale "Regulacje
1 nastawy". Po ustawieniu wysokosci roboczej podbieracza nalezy zabezpieczy¢ go przed opadnigciem za
pomoca tancucha (6) zaczepiajac odpowiednie jego oko na haku (7) znajdujacym si¢ na barierce ochronne;j.
Wysokos¢ rusztu podbieracza (5) nalezy regulowa¢ za pomoca ptaskownika(11) zmieniajac kat pochylenia
palcéw w stosunku do ostonek podbieracza. Wielkos¢ pochylenia kata palcéw zalezy od rodzaju materiatu
Dla materialu suchego palce nalezy zbliza¢ do ostonek natomiast dla materiatéw wilgotnych palce nalezy
ustawi¢ max.

Po zakoficzeniu zbioru (przed wyjazdem na drogg) podbieracz (1) nalezy podnie$¢ hydraulicznie do gérnego
polozenia i obowigzkowo zabezpieczy¢ przed opadnigciem za pomocg tancucha (6) zatozonego na hak (7)
ramy (podobnie jak w polozeniu roboczym). Lancuchy zabezpieczajace wysoko$¢ roboczg i transportowa
znajduja si¢ po obu stronach podbieracza.

7.11.5. Obwiazywacz siatki

OSTRZEZENIE:

Czynnos$ci zwiazane z zakladaniem siatki oraz regulacja obwigzywacza moga by¢

wykonywane tylko i wylacznie przy wylaczonym silniku ciagnika, wyjetym kluczyku ze
stacyjki oraz przy zabezpieczonym zestawie ciagnik-maszyna przed niekontrolowanym
przetoczeniem poprzez zaciagniecie hamulca postojowego ciagnika. Po zakonczeniu

czynnosci obslugowo-regulacyjnych upewnij sie czy wszystkie ostony zostaly

prawidlowo zamkniete.

54



1 — barierka,

2 — pojemnik siatki,

3 — stopien skladany,

4 — sworzen zabespieczajacy
pojemnika,

5 — podest,

Rys.66 SPOSOB ZAKLADANIA SIATKI

UWAGA:
A Uzytkowniku: Rolka siatki moze wazy¢ nawet ponad 30 kg — w razie potrzeby zapewnij
sobie pomoc drugiej osoby podczas manipulowania rolka.

Zaktadanie siatki.

Przed przystapieniem do zaktadania siatki nalezy sprawdzi¢, czy wspornik z nozem znajduje si¢ w potozeniu
wyjsciowym tj. czy dzwignia sterujaca (5) jest zatozona na piaste sterujaca Ponadto dzwignia blokujaca (4)
powinna znajdowac si¢ w najnizszym miejscu tarczy sterujacej. (Rys.79 )

Schemat prowadzenia i zaktadania siatki przedstawione sg na (Rys.66 ) (Rys.67 ) (Rys.68 )

W celu zatozenia rolki siatki nalezy zdemontowac¢ barierke (1) (Rys.66 ) odsuna¢ i zabezpieczy¢ blokade
pojemnika (4) i odchyli¢ do przodu pojemnik siatki (2) (Rys.67 ). Po tym zabiegu nalezy odbezpieczy¢
sprezyne (21) (Rys.67 ) stuzaca do regulacji sity hamowania (regulacj¢ ta realizujemy poprzez zaczepienie
sprezyny na odpowiednim zabku blachy bocznej pojemnika — okresowo nalezy sprawdza¢ czy bela jest
hamowana wtasciwie) i odchyli¢ max do tylu ramig¢, na ktérym znajduje si¢ ta sprezyna, wysuna¢ do przodu
tarcz¢ hamulca wraz z rurg (23). Oprécz tego nalezy zdja¢ lozyskowanie (24) z rury. Nastgpnie nalezy
wsuna¢ w rolke siatki (15) (obracajac niag w kierunku jaki umozliwiaja sprezyny zabieraka) do oporu tarczg
hamulca wraz z rurg (23), zatozy¢ tozyskowanie (24). Tak ,,uzbrojona” rolke siatki wtozy¢ do pojemnika
(13) wprowadzajac wyciecie za tarcza hamulcowa w wyciecia w bocznej blasze pojemnika. Rurg
zabezpieczyC sprezyng (21). Koniec siatki przetozy¢ przez pret rozprowadzajacy siatke (16) (Rys.68 )
nastepnie przez rolke rozprowadzajaca (12) i rOwnomiernie wsuna¢ (rozciagnieta na cala szerokos¢) miedzy
pare rolek podajacych (5-6). Potozenie katowe preta (16) decyduje o skutecznosci rozprowadzania siatki na
catej szerokosci beli. W takim przypadku nalezy indywidualnie dopasowac¢ kat ustawienia preta (poprzez
zakontrowanie nakretek w odpowiednim potozeniu preta) dla uzyskania najlepszego efektu owinigcia siatka.
Okresowo kontrolowa¢ napiecie linki tak, aby w pozycji spoczynkowej tarcza hamulca siatki (23) byta
odhamowana (rolka siatki daje si¢ obr6ci¢ reka). Luz pomiedzy tarcza hamulca (23) aklockami
hamulcowymi (25) powinien wynosi¢ ok. 1 mm.
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5 — rolka gumowana,

6 — rolka dociskowa,

12 — rolka rozprowadzajaca siatke,
13 — pojemnik siatki,

15 — rolka siatki,

16 — pret rozprowadzajgcy siatke,
19 — sprezyna docisku rolek,

20 —ramie  ze  sprezynqg  (regulacja  sity
hamowania),

2] — sprezyna,

22 — blokada pojemnika,

23 — tarcza hamulcowa z rurg,

24 — tozyskowanie,

25 — klocki hamulcowe.

Rys.68 PROWADZENIE SIATKI

A

OSTRZEZENIE:

Zakladanie siatki musi by¢ przeprowadzane z zachowaniem szczegélnej ostroznosci ze
wzgledu na ostry i udarowo pracujacy néz i dzwignie sterujace, oraz ze wzgledu na duza
mase rolki siatki. Przeciaganie siatki w poblizu noza i przeciwnoza musi by¢
przeprowadzane tylko przy pomocy haczyka bedacegow wyposazeniu kazdej prasy.

7.11.6. Ostony

A

OSTRZEZENIE:

Maszyny nie wolno nigdy uzywa¢ z otwartq ostona ochronng!

Oslone ochronng otwierac tylko wtedy, gdy wystepuje dostateczna wolna przestrzen do
odchylenia ostony.

Maszyny nigdy nie uruchamiaé z uszkodzonymi lub zdjetymi urzadzeniami ochronnymi
(np. ostonami ochronnymi i wspornikami odleglosciowymi). Przed otwarciem urzadzen
ochronnych: wylaczy¢ naped od watu odbioru mocy i silnik ciggnika, odczekaé, az
maszyna zatrzyma sie¢, wyjac kluczyk zaplonowy.
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Oslony przednie (prawa i lewa) posiadaja zamki zatrzaskowe, ktdre uniemozliwiajg reczne otworzenie oston
— mozna je otworzy¢ jedynie za pomocg narzedzia — obracajac trzpien zatrzasku w prawo np. Srubokretem
(Rys.69 ).

~

&

Rys.69 OTWIERANIE OSEON BOCZNYCH

W celu zamknigcia oston nalezy je swobodnie pusci¢ w koncowej fazie domykania, ewentualnie docisnaé
celem zatrzas$niecia zamkéw (sworznie zamkéw naprowadza si¢ same na tuleje prowadzace i zablokuja
przed samoczynnym otwarciem, wyraznie styszalne ,klikniecie” sprezyny zatrzasku).

Ostona pojemnika siatki (géra maszyny) otwierana jest poprzez przekrgcenie pokretet w odpowiednig strong.
Ze wzgledu na czgstotliwo$¢ otwierania tej ostony nie potrzeba uzywaé narzgdzia w celu jej otwarcia, jednak
bezwzglednie nalezy pamigtac o koniecznos$ci zamknigcia ostony podczas pracy.

W przypadku koniecznos$ci dostania si¢ pod pozostate ostony nalezy odkreci¢ §ruby mocujace i zdjaé ostone.
Po dokonaniu regulacji lub naprawy nalezy ponownie zatozy¢ i przykreci¢ wszystkie ostony.

7.11.7. Uklad jezdny
7.11.7.1. Kota

W przypadku uszkodzenia kota jezdnego maszyny nalezy je bezzwlocznie naprawi¢. W tym nalezy:

* ustawi¢ maszyne na ptaskim i stabilnym podiozu,

» zabezpieczy¢ maszyne przed przetaczaniem poprzez podlozenie klindw pod koto po przeciwnej
stronie niz to, ktére jest demontowane,

* zluzowac¢ nakretki kota,

* unie$¢ maszyne przy pomocy odpowiedniego podnosnika samochodowego na wysokosé
umozliwiajaca swobodne manewrowanie kolem. Podno$nik nalezy podktada¢ w miejscach
wskazanych na rysunkach,

* zdemontowac koto.

OSTRZEZENIE:

Przy dluzszym postoju zabrania si¢ pozostawiania maszyny na podnosniku.

W takim przypadku nalezy bezwzglednie podstawi¢ stabilny koziol i zabezpieczyé
maszyne przed dostepem 0séb postronnych.

Montaz kota wykona¢ w kolejnosci odwrotnej. Ostateczne dokregcenie kota wlasciwym momentem (290Nm)
powinno nastapi¢ po opuszczeniu maszyny na podloze. Bezwzglednie zachowaé kolejno$¢ dokrecania
nakretek pokazang na ( Rys.71 ). Pewno$¢ dokrecenia nakretek nalezy sprawdzi¢ bezwzglednie po
przejechaniu 100 -150 km.
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Rys.70  PUNKTY  PODKEADANIA  PODNOSNIKA  PRZY Rys.71 KOLEJNOSC DOKRECANIA
DEMONTAZU KOLA NAKRETEK

7.11.7.2. Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzona pokrywka osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecong pokrywka jest zabroniona.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej nastepstwa, jesli lozyska nie byly
dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podkladka nie moga by¢ w zaden sposéb uszkodzone. Nalezy regularnie sprawdza¢ stan
tych elementéw. Codzienna wizualna ocena stanu pokrywki pomoze zlokalizowa¢ wszelkie pgknigcia, ktore
moga sta¢ si¢ przyczyna dostania do §rodka zanieczyszczen co z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z tego tez powodu nalezy rowniez regularnie sprawdzaé stan
dokrecenia $rub mocujacych pokrywke. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, pokrywke lub jej
podktadke nalezy wymienic.

7.11.7.3. Lozyska

UWAGA:
Praca z uszkodzonymi tozyskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej nastepstwa, jesli maszyna pracowala
z fozyskami, ktore nie byly obstugiwane zgodnie z ponizszg instrukcja.

Stan toZysk

Sprawdzenie stanu tozysk polega giéwnie na stuchowej ocenie ich pracy. Czynno$¢ nalezy wykonywad

regularnie (tylko i wylacznie przy pustej maszynie) w nastepujacy sposob:

* podnie$¢ maszyne od strony z ktérej chcemy sprawdzi¢ tozyska,

* powoli obraca¢ kolo, sprawdzajac ewentualne opory toczenia spowodowane np. nadmiernym tarciem,

* szybko obraca¢ kolo, sprawdzajac przy tym czy podczas obrotu nie wystepuje nadmierny hatas
(,,huczenie”, zgrzyty, piski) §wiadczace o uszkodzeniu,

* powyzsze czynnosci powtdrzy¢ dla drugiego kofa,

* wrazie stwierdzenia jakichkolwiek uchybien w pracy tozysk nalezy je wymieni¢ na nowe.

58




Luz tozysk

Aby sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowa¢ luz wzdtuzny nalezy, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu tozysk) chwyci¢ kota oburacz (od géry i od dotu) i energicznie prébowacé przesuwac koto

wzdluz osi. W razie wyczucia luzu nalezy:

* zdemontowa¢ pokrywke osi,

» zdja¢ zabezpieczenie nakretki osi (zawleczka),

* dokreci¢ nakretke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obracajac koto,

* cofnag¢ nakretke do najblizszego polozenia w ktérym wycigcie w nakretce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie wiecej niz 30°,

e sprawdzi¢ luz, w razie konieczno$ci, czynno$¢ powtérzyc.

Smarowanie tozysk

W ramach smarowania tozysk nalezy doktadnie umy¢ tozyska oraz pierscien uszczelniajacy w oleju
napedowym, osuszy¢ i skontrolowa¢ ich stan. Oba tozyska nalezy napeini¢ smarem statym. Nalezy
wymieni¢ pier§cien uszczelniajacy i warge pier§cienia pokry¢ smarem.

7.11.8. Instalacja hydrauliczna

Do obowigzku uzytkownika maszyny nalezy;
* kontrola stanu technicznego szybkozlaczy oraz przewodéw hydraulicznych,
* kontrola szczelno$ci catego uktadu hydraulicznego,

UWAGA:
Wszelkie czynno$ci naprawcze instalacji hydraulicznej mogg wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napetniona olejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekéw nalezy obowigzkowo zabezpieczy¢ miejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skorg nalezy przemy¢ woda z mydiem. W przypadku dostania si¢ oleju do oczu, nalezy natychmiastowo
przemy¢ oczy duza iloscia wody. Dlugotrwate oddziatywanie oleju ze skorg lub oczami moze wywotac¢
podraznienie - nalezy obowiazkowo skontaktowac si¢ z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziala szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktérego moga uwolni¢ si¢ zwigzki trujace.

UWAGA:

A Uklady hydrauliczne i ich elementy sa zgodne z ISO 4413:2011, Napedy i sterowania
hydrauliczne - Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace ukladow i ich

elementow.

A UWAGA:
Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktéry wyciekt z uktadu nalezy zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujacego si¢ utylizacja lub regeneracja zuzytych olejow.

Instalacja hydrauliczna musi by¢ catkowicie szczelna. Dopuszcza si¢ niewielkie zjawisko "pocenia si¢”,
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowego" zabrania si¢ dalszej pracy do czasu usunigcia
usterki.
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Przed odfaczeniem uktadu hydraulicznego maszyny od ciggnika nalezy pamigta¢ o wyzerowaniu w nim
ci$nienia. Pozostawienie ci$nienia w przewodach maszyny moze uniemozliwi¢ ponowne podtaczenie
przewodow do ciagnika. Usuwanie ci$nienia z uktadu hydraulicznego maszyny po odtaczeniu od ciagnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokim ci§nieniem.
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7.11.9. Instalacja elektryczna

Do obowigzku uzytkownika maszyny nalezy;

* kontrola stanu technicznego przewodow elektrycznych, sterownika, wtyki gniazda wigzki Swiatet
i sterownika, potgczen wiazki elektrycznej z innymi jej elementami,

* kontrola dziatania instalacji o$§wietleniowej maszyny,

* kontrola ewentualnych przetar¢ przewoddow.

Napigcie instalacji elektrycznej maszyny, wynoszace 12 V, zaliczane jest do napigcia bezpiecznego dla

cztowieka. Pamigta¢ jednak nalezy, ze samo napiecie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanowi

zagrozenia dla cztowieka, natomiast skutki awarii elektrycznej przejawiajace si¢ np. w niepozadanym

uruchomieniem funkcji maszyny - niosg za soba negatywne konsekwencje.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy skontrolowa¢ stan techniczny instalacji
A elektrycznej.

W przypadku wykrycia usterki nalezy obowiazkowo wymieni¢ wadliwy element na
nowy.

Schemat instalacji elektrycznej przedstawia (Rys.72 ).

1 - (L) swiatto kierunek. lewy - Zotty

2 - (+) swiatto przeciwmgtowe. tylne -
niebieski

3-(31) masa - biaty

4 - (R) swiatto kierunek. prawe - zielony
5 - (58R) swiatto pozycyjne prawe -
czarny

6 - (54) swiatto hamowania "stop" -

czerwony
7 - (58L) swiatto pozycyjne lewe -
brgzowy

W nawiasach podano oznaczenia wg PN
ISO 1185:2006

Rys.72 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNE]
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7.12. Regulacje i nastawy

7.12.1. Uklad napedowy

7.12.1.1. Uregulacja fancuchéw napedu giléwnego strona lewa

Naped giéwny komory oraz naped podbieracza znajduje si¢ po lewej stronie maszyny (Rys.73 ).

Napigcie tancuchéw napedowych realizuja w czasie pracy napinacze aktywne oraz stale. Nie nalezy
nadmiernie napina¢ sprezyny napinacza gdyz powoduje to szybsze zuzycie elementéw przektadni
lancuchowej wynikajace z samoobcigzenia. W celu napigcia tancucha nalezy poluzowa¢ przeciwnakretke,
wyregulowaé nakretka dlugos$¢. Z kontrowaé przeciwnakretke.

1 — napinacz tancucha gtownego

2 — tancuch gtowny,

3 — tancuch walca posredniego,

4 — napinacz regulowany,

5 —tancuch walca gornego
posredniego,

6 — napinacz,

7 — tancuch napedu podbieracza i
podajnika,

8 — napinacz,sprezyna,

9 — tancuch napedu podbieracza.
10 _ napinacz,

11 _ tancuch podbieracza 11,

12 _ napinacz,

13 _ napinacz tancucha
zZwijajgcego,

14 _ blokada mechaniczna komory

Rys.73 REGULACJA EANCUCHOW NAPEDU STRONA LEWA.

7.12.1.2. Regulacja lancuchéw napedu siekacza

Naped siekacza znajduje si¢ po prawej stronie maszyny. Napiecie tancucha podczas pracy realizowane jest
przez aktywny napinacz, ktéry nalezy co jaki$ czas wyregulowa¢ (Rys.74 ). W tym celu nalezy wyregulowaé
nakretka dlugo$¢ sprezyny.
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1 —gtowny tancuch napedowy
rotora,

2 —ramie napinacza 7 regulacjq,
3 — koto napedu rotora,

4 — koto rotora,

Rys.74 REGULACJA EANCUCHA NAPEDU ROTORA STRONA PRAWA

7.12.1.3. Regulacja fancuchéw zwijajacych

Przy zamknigtej ramie tylnej (1) odlegtos¢ od ptytki korpusu (2) napinajacego tancuchy zwijajace do konca
$ruby ograniczajacej (3) powinna wynosi¢ 5+10 mm (jednakowo po obu stronach prasy) (Rys.75 ).
Regulacje tej odlegtosci przeprowadza si¢ za pomocg ww. §ruby z przeciwnakretka. Prawidlowy luz
zabezpiecza lancuchy zwijajace przed uszkodzeniem w czasie zwijania materialu. Natomiast napigcie
lancucha zwijajacego realizowane jest przez sprezyne (4) przy pomocy Sruby specjalnej (5) z
przeciwnakretka (6). Wysokos¢ sprezyny nalezy wyregulowa¢ jednakowo po obu stronach prasy na 220 mm.

1 — rama tylna,

2 — korpus napinajqcy,

3 — sruba ograniczajgca,
4 — sprezyna,

5 — sruba specjalna,

Rys.75 REGULACJA EANCUCHOW ZWIJAJACYCH
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7.12.1.4. Regulacja fancuchéw podajnika

Podajnik walcowy posiada dwa tancuchy napedowe podlegajace regulacji. Z prawej strony maszyny pod
ostong znajduje si¢ tancuch przekazujacy naped z jednej rolki na drugg (Rys.76 ). W celu jego regulacji
nalezy poluzowa¢ nakretke (2) i przesungé kostke napinajaca (3) zgodnie z zaznaczonym kierunkiem do
napiecia tancucha. Ponownie dokreci¢ nakretke (2).

1 —tancuch rolek podajnika,
2 — nakretka napinacza,
3 — kostka napinajgca.

Rys.76 REGULACJA EANCUCHA ROLEK PODAJNIKA
7.12.1.5. Regulacja podbieracza

Wysokos$¢ robocza podbieracza nalezy ustawia¢ hydraulicznie na réwnym terenie przed rozpoczeciem zbioru
materialu. Podbieracz powinien by¢ tak ustawiony, aby przy zbiorze stomy jego palce sprezyste nieznacznie
przeczesywaly Sciernisko. Przy zbiorze siana suchego i pétsuchego, palce podbieracza nie powinny ocieraé
o podioze luz 2-3cm od podtoza. Podbieracz nalezy ustawia¢ w wyzsze polozenie przy wyzszym $ciernisku
oraz przy zbiorze wigckszego plonu a takze przy wigkszych nieréwnosciach terenu. Po ustawieniu wysokosci
roboczej podbieracz (1) nalezy zabezpieczy¢ przed opadnigciem za pomoca kot kopiujacych (5) przez
zapiecie lacznika regulacyjnego (10) na gérnym sworzniu odpowiednim otworem i zabezpieczenie
przetyczka (9). Kota prawej i lewej strony powinny znajdowac¢ si¢ na tej samej wysokoSci. Dodatkowo
podbieracz nalezy zabezpieczy¢ przed opadnigciem za pomocg fancucha (6) zaczepiajac odpowiednie jego
oko na haku (7) znajdujacym si¢ na barierce ochronnej. Wysokos$¢ rusztu podbieracza (5) nalezy regulowad
za pomocg ptaskownika (4) (Rys.77 ) zmieniajac kat pochylenia palcéw w stosunku do ostonek podbieracza.
Wielkos¢ pochylenia kata palcéw zalezy od rodzaju materiatu. Dla materialu suchego palce nalezy zbliza¢
do ostonek natomiast dla materialéw wilgotnych palce nalezy ustawi¢ max.

Po zakonczeniu zbioru (przed wyjazdem na drog¢) podbieracz nalezy podnie$¢ hydraulicznie do gérnego
polozenia.

Do przejazdéw po drogach publicznych zaleca si¢ demontaz két podbieracza celem ograniczenia szerokoSci

maszyny i podwyzszenia bezpieczenstwa manewrowania zestawem prasa-ciggnik. Naped podbieracza

znajduje si¢ z jego lewej strony pod ostong. Aby dokona¢ regulacji fancucha napedzajacego podbieracz
nalezy w pierwszej kolejnosci zdja¢ koto kopiujace podbieracza oraz ostone.

Napinanie fancucha (Rys.77 ) realizowane jest automatycznie lub przez wymiang sprezyny.

Po obu stronach podbieracza pod ostonami znajduja si¢ takze tancuchy napedzajace $limaki zgarniajace.
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1 — podbieracz

2 — ramig siekacza,

3 — cylinder.

4 _.plaskownik,

5 _ koto kopiujgce,

6 _ rolka podbieracza,

7 _ ruszt podbieracza,

8 _ sprezyna odciazajgca,
9 _ przetyczka,

10 _ tgcznik regulowany,
11 _ tancuch napedu
slimaka,

12 _ tancuch podbieracza

Rys.77 REGULACJA WYSOKOSCI ROBOCZEJ PODBIERACZA
7.12.1.6. Regulacja dzwigni zamkoéw blokady mechanicznej

Po obu stronach prasy w miejscu facznika korpusu i tylnej ramy znajdujg si¢ zamki komory prasowania. Po
zamknieciu ramy tylnej nalezy skreci¢ sprezyny na wymiar 40mm..

1 — dzwignia zamkow blokady
mechanicznej

2 — sprezyna,

3 — ciegno.

Rys.78 REGULACJA DZWIGNI ZAMKOW BLOKADY MECHANICZNE]
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7.12.2. Regulacje obwigzywacza siatki

Mechanizm obwigzywania bel siatkg posiada wiele czujnikéw od ustawienia, ktérych zalezy poprawnosé
dziatania systemu obwigzywania bel siatkga. Na ponizszych rysunkach pokazano nastawy poszczegdlnych
punktéw regulacyjnych.

U

-

S —

Rys.79 BUDOWA MECHANIZMU OWIJANIA BELI SIATKA

1 — czujnik wypetnienia,

2 — czujnik zamknigcia zamkow,
3 — czujnik rolki siatki:

4 — dzwignia blokujqca,

5 — dzwignia sterujqca,

6 — sprzegto elektromagnetyczne,
7 — zamek komory,
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Rys.80 USTAWIENIE  ODLEGEOSCI  CZUJNIKA Rys.81 USAWIENIE ODLEGLOSCI CZUJNIKA ROLKI
ZAMKA RAMY TYLNE]J SIATKI

Ilo§¢ owinig¢ bel siatka zalezy od ustawienia dzwigni sterujacej (3) na oprawie (4) (Rys.82 ). Regulacje
przeprowadza si¢ Srubag z przeciwnakretka ustalajaca polozenie dzwigni sterujacej wzgledem oprawy.
Zaleznos¢ ilosci owinig¢ bel siatkg od ustawienia dzwigni sterujgcej na oprawie podano w Tabela 1:

Tabela 1. USTAWIANIE GESTOSCI OWIJANIA BEL SIATKA

Wymagana ilo$¢ owinig¢ bel Ilo§¢ zwojow gwintu na piascie (A)
siatka

Minimalna (2 krotna) 4 zwoje (A=12 mm)

Srednia (3 krotna) 6 zwojow (A=20 mm)

Maksymalna (4 — 5 krotna) 8 zwojow (A=28 mm)

3 — dzwignia sterujqca,
4 — oprawa z gwintem,

5 — rolka gumowana,
6 — rolka dociskowa,
8 — walec dolny,

18 — pret rozprowadzajgcy,
20 - sprezyna docisku rolek,
28 — nakretka napinajqca,
29 — sruba oczkowa,

30 — zeslizg dzwigni sterujqcej,
31 — pasek klinowy,

32 — Sruba dociskowa regulacji
napiecia paska.

Rys.82 USTAWIENIE GESTOSCI Rys.83 USTAWIENIE DOCISKU ROLKI SIATKI
OWIJANIA BELI SIATKA.

Wiasciwy docisk rolek podajacych gwarantuje skuteczne wciaganie i rdwnomierne rozprowadzanie siatki.
Stabe napiecie sprezyn rolek powoduje nieskuteczne podawanie siatki (zwlaszcza w poczatkowej fazie)
a zbyt mocne ich napigcie powigksza opory utrudniajgc obracanie si¢ rolek i dzialanie mechanizmu
obwigzywacza. Regulacje sily docisku rolek (Rys.83 ) realizuje si¢ za pomoca $ruby regulacyjnej (5)
i nakretki (6) poprzez zmiang napigcia sprezyny (4).

Okresowo nalezy sprawdza¢ dtugo$¢ linki powrotu dzwigni sterujacej oraz ciegna hamowania siatki. Zle
ustawiona dlugo$¢ moze prowadzi¢ do nieprawidlowego dzialania obwigzywacza a nawet do uszkodzenia
maszyny.
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7.13. Smarowanie

A

UWAGA:

Smarowanie maszyny przeprowadzaé¢ wylacznie przy wylaczonym napedzie maszyny
i wylaczonym silniku ciggnika!

Ciagnik przylaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania oraz w trakcie
innych czynnosci obstugowych powinien byé zabezpieczony przed mozliwos$cia
wlaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia dlugotrwatej sprawnoS$ci mechanizméw maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegaé

przedstawionych ponizej zalecen w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznaczone s3 na maszynie
stosownymi naklejkami. Maszyn¢ nalezy smarowac zgodnie z Tabela 2

Maszyna standardowo wyposazona jest w uktad zgrupowanych punktéw smarowniczych dotyczacych tozysk
Przez wzglad na prasowanie materialéw do pdzniejszego skarmiania, szczegdlnie do tancuchéw zwijajacych
zaleca si¢ stosowanie nieadhezyjnych olejow ulegajacych biodegradacji, niestanowigcych zagrozenia
toksykologicznego.

A

UWAGA:

W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnych warunkach polowych (duze
obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zaleca si¢ dwukrotnie czestsze
smarowanie gléwnych punktow smarowych.

Dla trwato$ci maszyny bardzo wazne jest wymienienie oleju w przektadni gtéwnej (Rys.84 ) po
pierwszych 10-ciu godzinach pracy. Nastgpne wymiany oleju powinny by¢ dokonywane, co rok. W celu
wymiany oleju nalezy:

* odkreci¢ zawor odpowietrzajacy (2) oraz korek spustowy (3) i zebraé olej do odpowiedniego naczynia.
*  wkreci¢ §rube spustowa

e napeié¢ przektadni¢ olejem w iloci ok 1,6 dm?. Poziom oleju powinien by¢ na wysoko$ci 130+5 mm
ponizej krawedzi otworu zaworu odpowietrzajgcego.

Tabela 2 PUNKTY SMAROWANIA

N Nazwa punktu smarowania Tlos¢ pkt Rodzaj smaru Czesto$¢ smarowania
pkt smar.
| Lancuchy napgdowe i zwijajace | Olej przektadniowy | Codzienna kontrola (uzupetniac¢
(zbiornik centralnego smarowania) lub olej Bio W miar¢ zuzywania)
2 I?rzz?gcubowotileiil;(zg;g;ego watu 1 Smar LT 43 2 razy w tyg. (co 30 godz.)
3 | Przeguby watu napedowego 2 Smar £ T 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
4 | Tarcze krzywkowe podbieracza 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
5 |Lozysko zawias 4 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
6 | Sprzgglo ktowe 1 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
7 Ifrozifézm wafu - wyjsciowego | Smar £T 43 Raz w tye. (co 50 godz.)
8 | Lozyska walcow w ramie gtéwnej 6 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
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Nr Tlo$é pkt
Nazwa punktu smarowania osep Rodzaj smaru Czestos¢ smarowania
pkt smar.
o |Lozyska = walu  napedowego 2 Smar £T 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
fancuchéw zwijajacych
10
Prowadnica napinacza tancucha
11 . 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
zwijajacego
12 | Kofa jezdne 2 Smar £ T 43 Raz w miesiacu
13 | Sruba podpory Smar LT 43 Raz w miesiacu
14 | Lozysko rolki spiralne;j. 4 Smar £ T 43 Raz w miesiacu
15
16 | Lancuch 081 obwigzywacza siatkg 1 Olej przektadniowy Raz w miesigcu
17 | Przekiadnia katowa | Olej przektadniowy R'le w mlesw}c.u (kontrola
GL-4 poziomu) Wymiana co sezon
jg | Blokada mechaniczna ramy tylnej 7 Smar ET 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)

ze wskaznikiem

Rys.84 PRZEKEADNIA GEOWNA
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1 — przektadnia,
2 — zawor odpowietrzajgcy,
3 — korek spustowy.




Rys.85 PUNKTY SMAROWANIA (PRAWA STRONA)

Codziennie (co 10 godzin)

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin)
Raz w tygodniu (co 50 godzin)

Raz w miesigcu (co 200 godzin)

oo

Rys.86 PUNKTY SMAROWANIA (LEWA STRONA)

Codziennie (co 10 godzin)

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin)
Raz w tygodniu (co 50 godzin)

Raz w miesigcu (co 200 godzin)

oo
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Rys.87 PUNKTY SMAROWANIA POZOSTALE

Codziennie (co 10 godzin)

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin)
Raz w tygodniu (co 50 godzin)

Raz w miesigcu (co 200 godzin)

oo

Ze wzgledu na lepkos¢ oleju korzystne jest, aby wymiany dokonywac¢ po pracy maszyny, gdy przektadnia
1 wypelniajacy ja olej s rozgrzane.

Nalezy réwniez pamig¢ta¢ o smarowaniu walu przegubowo-teleskopowego. Czynno$¢ ta nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z instrukcja obstugi dotaczong do watu.

UWAGA:
Zuzyty olej przekladniowy nalezy usuwaé zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposéb
poddac utylizacji.
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7.13.1. Uklad automatycznego smarowania lancuchéw

Prasa wyposazona jest w uktad centralnego smarowania tancuchéw (Rys.88 ).

Gtowne elementy uktadu znajdujg si¢ po prawej i lewej stronie maszyny pod ostonami. Efancuchy
smarowane sg cyklicznie po wykonaniu kazdej beli po otworzeniu i domknigciu ramy tylne;j.

Z chwilg domknigcia ramy tylnej, popychacz w postaci $ruby (3) naciska na ttok pompy (2), ktéra zasysa
olej ze zbiornika (1) poprzez wbudowany w nim filtr. W chwili, gdy rama prasy jest otwierana do wyladunku
beli, sprezyna znajdujaca si¢ we wnetrzu pompy przesuwajac jej ttok w kierunku powrotnym przettacza olej
poprzez przewody i kolektory (15,16) do dozownikéw (17+19), ktére napetniaja sie.

Po domknigciu ramy, pompa ponownie zasysa olej ze zbiornika a po jej stronie tlocznej ci$nienie zanika
i wtedy z dozownikéw pod wptywem wewnetrznego uktadu dozujaco-porcjujacego, olej przettaczany jest do
punktéw smarnych w postaci szczotek (4,5). Szczotki §lizgaja si¢ po fancuchach smarujac je, jednocze$nie
spetniaja funkcje oczyszczajacego skrobaka z gromadzacych si¢ na nich zanieczyszczen.

Wszystkie lancuchy skojarzone s3 z konkretnymi dozownikami odmierzajacymi i porcjujagcymi Scisle
okreslong ilos¢ oleju. Oznaczenia umowne objetosci 1 kierunek przeptywu oleju wybite s3 na korpusie
kazdego dozownika. Zmian¢ wydajnosci przettaczanego oleju na fancuch mozna dokona¢ poprzez zmiang
dozownika. Ze wzgledu na przecieki wewnetrzne wynikajace z konstrukcji dozownikéw, wydajnosé
smarowania moze ulega¢ wahaniom przy zastosowaniu olejéw o duzej r6znicy lepkosci.

Olej w zbiorniku (1) nalezy uzupeinia¢ w miar¢ zuzywania oleju przez maszyn¢. W otworze wlewowym
zbiornika znajduje si¢ demontowalny filtr siatkowy zabezpieczajacy przed przypadkowym wpadni¢ciem
zanieczyszczen o sredniej gradacji do zbiornika . Przy napetnianiu zbiornika olejem nalezy zagwarantowac,
aby do wnetrza zbiornika nie moéglt przedosta¢ si¢ kurz lub woda. W zaleznosci od intensywnosci
eksploatacji wymienia¢ filtr znajdujacy si¢ w zbiorniku raz na dwa sezony (filtracja rzedu 10 pm).

Skok ttoka pompy nalezy wyregulowac tak, aby objetos¢ oleju zasysana przez pompe byta w stanie napetnic
wszystkie dozowniki, jednakze ttok przy maksymalnym weciSnigciu powinien wystawaé z korpusu
min. 15 mm i nie nalezy przekracza¢ tej wartosci. Wielkos$¢ skoku reguluje si¢ popychaczem w postaci sruby
(3) wraz z przeciwnakretka. Po wyregulowaniu skoku przeciwnakretke nalezy ponownie dokrecic.
Zwigkszanie skoku tloka pompy nie powoduje zwickszenia wydajnosci smarowania tancuchéw, a ponad
normatywny ruch ttoka moze spowodowa¢ uszkodzenie samej pompy.

UWAGA:
A Zabrania sie zwiekszania skoku pompy, aby tloczysko maksymalnie wecisniete
wystawalo mniej niz 15 mm. Dzialanie takie moze uszkodzi¢ wewnetrzne jej elementy.

Do zwijania balotéw w szczegdlnoSci z zielonek i siana nalezy stosowa¢ biodegradowalne oleje
niestanowiace zagrozenia toksykologicznego

Nie zaleca si¢ mieszania olejéw Bio z olejami mineralnymi.

Nie zaleca si¢, aby po zakonczeniu sezonu zbioréw, w uktadzie znajdowaly si¢ pozostatosci oleju bio, nalezy
go wypusci¢ a caly uktad przeptuka¢ olejem mineralnym. W sposéb ten ogranicza si¢ do minimum ryzyko
sklejenia elementow uktadu poprzez utleniajace si¢ pozostatosci oleju bio.

UWAGA:
A Zabrania si¢ stosowania olejow o wlasnosciach adhezyjnych do tancuchéw, gdyz moga
posklejaé elementy ukladu smarowania.
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Rys.88 SCHEMAT UKEADU SMAROWANIA EANCUCHOW
1 — zbiornik, 8 — szybkozigczka prosta 1/8",
2 — pompa, 9 — szybkozlgczka kqtowa M8x1,
3 — sruba napedowa z przeciwnakretkq, 10 — szybkoztgczka kgtowa M8x1,
4 — szczotka tancucha 16B, 11+18 — wsporniki szczotek,
5 — szczotka tancucha 12B, 19 — kolektor,
6 — uchwyt szczotki, 2022 — dozowniki.

7 — szybkozlgczka kgtowa 1/8",

7.14. Obsluga codzienna

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy:
* sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni gtéwnej,
* sprawdzi¢ stan oston watu przegubowo — teleskopowego,
* sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku centralnego smarowania,
* sprawdzi¢ stan fancuchéw napedowych
Kazdorazowo po zakoniczeniu pracy nalezy:
* oczyS$ci¢ maszyne z resztek materiatu, brudu,
* sprawdzi¢ jej stan techniczny,
* dokona¢ przegladu zewn¢trznych, widocznych czgsci i zespotdw oraz ich potaczen,
» wszystkie poluzowane polaczenia Srubowe dokrecic,
* cze$ci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe - oryginalne czgéci zamienne.
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OSTRZEZENIE:
A W razie skaleczenia, rane nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowaé woda
utleniona.

7.15. Obstuga posezonowa

Po zakonczeniu sezonu agrotechnicznego nalezy:

maszyn¢ doktadnie oczySci¢ z zanieczyszczen i umy¢ (w przypadku stosowania myjki ci$nieniowej nie
nalezy bezposrednio kierowaé strumienia wody na lozyska i elektryczne elementy instalacji
oswietleniowej i sterowania),

przeprowadzi¢ szczeg6étowy przeglad techniczny poszczegdlnych czesci i zespotow,

zweryfikowac czgdci oraz ewentualnie przeprowadzi¢ niezbedne naprawy,

czesci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe,

uzupetni¢ uszkodzone powloki malarskie i usuna¢ ewentualne $lady koroz;ji,

powierzchnie robocze czgsci, na ktérych nastepuje Scieranie malatury (wnetrze komory zwijania) pokry¢
srodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

nie nalezy wyciera¢ smaru wyptywajacego z tozysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgocia,

dokona¢ wymiany oleju w skrzyni przektadniowej zgodnie z tabelg smarowania (Tabela 2),

nalezy rozciggna¢ wal przegubowo - teleskopowy, nasmarowaé rury wewnetrzne i przesmarowaé
smarowniczki przegubéw krzyzakowych

oprézni¢ zbiornik dozownikowego uktadu smarowania tancuchéw (jesli do smarowania uzyty byt olej
biodegradowalny) i zala¢ olejem pochodzenia mineralnego po czym na ile to mozliwe przeptuka¢ nim
uktad poprzez kilkakrotne podniesienie i opuszczenie komory,

Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przewodéw hydraulicznych. Przy normalnym tempie zuzycia wymieniaj
przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lub zuzyte przewody musza zosta¢ natychmiast wymienione.
Wymieniajac przewody nalezy pamicta¢, aby stosowaé tylko takie, ktérych jako§¢ i charakterystyka
techniczna jest zgodna z wytycznymi producenta maszyny.
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7.16. Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinna by¢ nasmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i dostgpem oséb postronnych.

Kota jezdne powinny by¢ podparte klinami i zabezpieczone przed wplywem dziatania materialéw
ropopochodnych.

Przy przechowywaniu maszyny przez okres dtuzszy niz pot roku nalezy przeprowadzi¢ zabiegi smarowania
1 konserwacji nie rzadziej niz co 6 miesigcy.

Dyszel prasy powinien by¢ opuszczony i oparty na drewnianym klocku.

Sterownik powinien by¢ odpiety od maszyny i przechowywany w suchym, przewiewnym miejscu z dala od
zagrozen wysokiej temperatury i duzego promieniowania elektromagnetycznego (transformatory itp.).

Po okresie magazynowania maszyng¢ nalezy przygotowac do pracy wg rozdziatu 7.3 .

7.17. Transport

Maszyne mozna transportowa¢ na §rodkach transportu spetniajacych wymagania, co do przewozu tego typu
fadunkéw w ramach obowiazujacych przepiséw. Przy zatadunku nalezy zachowad szczegdlna ostrozno$é
z nalezytym przestrzeganiem obowigzujacych przepisow.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zaladunku na Srodki transportowe moze odby¢ sie tylko
i wylacznie przy podczepieniu urzadzen zaladunkowych do miejsc oznaczonych na maszynie (Rys.38 ).
Ustawienie i zamocowanie maszyny na $rodku transportowym musi by¢ staranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musza by¢ odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone.

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zachowad szczegdlne §rodki ostrozno$ci. Na czas transportu
pewnie zabezpieczy¢ maszyn¢ przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zatadunek i rozladunek maszyn na Srodki transportowe moze by¢ przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegolnej ostroznosci.

7.18. Przyczyny niesprawnosci i sposoby ich usuwania

Tabela opisuje ewentualne niesprawnosci, jakie moga wystapi¢ podczas uzytkowania maszyny, przyczyny
ich powstania oraz propozycje usunigcia usterek.

Tabela 3 PRZYCZYNY NIESPRAWNOSCI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. | Opis niesprawnosci Przyczyna powstania Sposéb usuni¢cia
Brak ci$nienia w przewodzie Sprawdzié, czy jest ciSnienie w przewodzie
zasilajacym instalacji hydraulicznym do podnoszenia podbieracza
. hydrauliczne;. (pkt. 7.3.2).
Trudnosci

DzZwignia rozdzielacza
hydraulicznego nie znajduje si¢
doktadnie w prawym skrajnym
potozeniu (dot. tylko pras z
dwoma przewodami
hydraulicznymi).

Z opuszczaniem

1 podnoszeniem Dzwigni¢ rozdzielacza przestawi¢ doktadnie

w prawe skrajne potozenie — w kierunku
manometru (pkt. 7.3.2 1 Rys.49 ).

podbieracza
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Lp. | Opis niesprawnosci Przyczyna powstania Sposéb usuni¢cia
Zanieczyszczone, g , L
. L OczySci¢ 1 nasmarowac czesci ruchowe
nienasmarowane czgsci . .
. . zawieszenia (Rys.85 ).
ruchowe zawieszenia.
ONSE?aTZCagj:IC(;‘Tvana Sprezyna Uregulowac sprezyne¢ odciazajaca (Rys.65 ).

Zatrzymac ciagnik bez wylaczania napedu na

) _ ) ) WOM i zaczeka¢ na samoczynne usunigcie
Zbierany materiat Zbyt duzo materiatu na materiatu lub postepowa jak w pkt. 7.9.
zapycha podbieracz | pokosie i niedostosowana . TN

2. . . Cr o Zmniejszy¢ predkos¢ ciggnika zwlaszcza
1 nie wchodzi do predkos¢ ciagnika w stosunku . .
. o . przy zbiorze wysokiego plonu (pkt. 7.8).
komory zwijania do ilosci materiatu.
Ustawi¢ odpowiednia wysokos$¢ robocza
podbieracza (pkt. 7.12.1.5).
Podbieracz nie l?odbleracz zqstal [:?rzequony. Wymieni¢ $ruby zabezpieczajace M8x45-8.8
L Sruby zabezpieczajace M8x45- . . .
3. | obraca si¢ (nie . . (2 szt.) po lewej stronie prasy w napedzie
. . 8.8 w napedzie podbieracza .
podaje materiatu) , . podbieracza (pkt. 7.9).
zostaty Sciete.
Podajnik prasy zostat
Podbieracz i walce | przecigzony. Sruby Wymieni¢ $ruby zabezpieczajace M8x45-8.8
4. |podajace nie zabezpieczajace M8x45-8.8 (2 szt.) po lewej stronie prasy w napedzie
obracajg si¢ w napedzie podajnika zostaly | podajnika (pkt. 7.9).
Sciete.
Brak siatki. Zatozy¢ nowa siatke.
Siatka nie zostata prawidlowo | Prawidlowo zalozy¢ siatke pamietajac o
zalozona. zastosowaniu odpowiednio dtugiego konca.

— sprawdzi¢, ewentualnie wyregulowaé
napigcie paska klinowego napgdu
obwiazywacza;

— sprawdzi¢ dzialanie sprzggla

. ‘ elektromagnetycznego ewentualnie
5 Slaﬂ.(a. nie zostata usungé przyczyne braku zasilania lub
nawinigta na belg spalone sprzegto wymieni¢ na nowe;
Siatka nie zostaje odhamowana . .
. — uszkodzone sprzggto jednokierunkowe
podczas podawania. . . -
rolki podawania siatki- wymieni¢ na
nowe;

— niewlasciwie wyregulowany docisk rolki
podajacej siatke- wlasciwie
wyregulowac docisk

— sprawdzi¢ ustawienia sterowania
podawanie siatki.

Bela jest owinita Zastosowano niewlasciwg ilos¢
6. |siatka za mato (lub L . ¢ Ustawi¢ wlasciwg ilos¢ owinie¢ bel siatka
. owini¢¢ bel siatka.
za duzo).
7 Obcinana siatka jest | Ostrze noza siatki jest stepione Naostrzy¢ lub wymienié néz siatki,

postrzepiona

lub uszkodzone
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Lp. | Opis niesprawnosci Przyczyna powstania Sposéb usuni¢cia
Nle.wlascnwa regula.CJa sprezyn Wyregulowaé nacig sprezyn
naciggu oprawy noza
Zwinieta bel Podawano zbyt duzo materialu | Zbierany material podawa¢ réwnomiernie na
winigta bela przy | ) poki zwijanej beli calej szerokosci zwijanej beli (pkt. 7.8)
wyladunku -
8. .. Formowanie, zwlaszcza i , . ) .
zatrzymuje si¢ i L ; Konczy¢ formowanie zwtaszcza wilgotne;j
w komorze zwijania wilgotnej beli, zakofczono przy beli przy mniejszym cis$nieniu (pkt. 7.8)
bardzo duzym cisnieniu o
Rama tvlna otwiera Rama tylna nie zostala
9 sic w cZasie zamkni¢ta hydraulicznie lub Po wytadowaniu beli ram¢ tylng zamkna¢
formowania beli b.yla.zam.lfn.le;tg przy zbyt zgodnie z wymaganiami.
niskim ci$nieniu
Niewtlasciwie podiaczona Sprawdzi¢ podtaczenie wtyczki, ewentualnie
wtyczka do gniazda w ciagniku |docisnaé
Nie mozna Niesprawna instalacja ., L . .
10. | uruchomié¢ elektryczna w ciggniku, zbyt Sprawdzi¢ sprawnos$¢ instalacji elektrycznej
sterownika niskie napiccie ciggnika, usuna¢ usterke
Uszkodzona wtyczka Wymieni¢ wtyczke
Uszkodzony czujnik otwarcia | Wymieni¢ czujnik, naprawic¢ lub wymienic¢
1 Brak sygnatu z komory, badZ przewdd czujnika | przewod
" | zamkéw komor i i
Y Zamefzzyszczone zamki Oczy$ci¢ zamki blokujace.
blokujace.
Uszkod.zor.ly czujnik stopn’1a Wymieni¢ czujnik, naprawi¢ lub wymieni¢
wypelienia komory, badz .
. . przewdd
przewdd czujnika
12 Brak sygnatu Niewlasciwie wyregulowana
" | podawania siatki odleglos$¢ migedzy czujnikiem a | Wiasciwie wyregulowac odlegltos¢.
magnesem.
Rolka podajnika siatki nie Patrz pkt. 6 tej tabeli.
obraca si¢
Brak oleju w zbiorniku Uzupetni¢ olej
Zapchany filtr Wymieni¢ na nowy
Pompa . Strona ssawna uktadu ., L )
dozownikowego . . Sprawdzi¢ szczelnos¢ i ewentualnie
_ nieszczelna i pompa zasysa .,
13. | smarowania . uszkodzone elementy wymieni¢
, . powietrze
fancuch6w nie W Towat skok fiok —
ttoczy oleju Brak skoku toka pompy yregu OWE’IC skok ttoka po czym S$rube
zakontrowac
Uszkodzone zawory .o
. Wymieni¢ na sprawne
jednostronne pompy
. Uszkodzona pompa Wymieni¢ na nowa
14 Woecisniety ttok : ‘
pompy Ni€ powraca | 7anchanie filtréw dozownikéw Wyqu.cm dozowmk‘ przemye
w nafcie, ewentualnie wymieni¢
15. | Olej nie jest Zapchanie filtréw dozownikow | Wykreci¢ dozownik przemy¢
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Lp. | Opis niesprawnosci Przyczyna powstania Sposéb usuni¢cia

tloczony na w nafcie, ewentualnie wymieni¢
poszczegblne
dozowniki

7.19. CzeSci zamienne

Wszystkie gléwne czgéci montazowe maszyny sa przedstawione i opisane w Katalogu Czesci. Czesci te
mozna nabywac¢ na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A. (http://sklep.sipma.pl) — zaleta jest dokladna lokalizacja
czesci, dostep do sklepu o kazdej porze oraz najkrétszy czas dostawys;

2. BezpoS$rednio u producenta;
3. Bezposrednio u dostawcy maszyn.
Tylko te 3 drogi zakupu gwarantuja fachowa porade i wyjasnienie wszelkich watpliwosci podczas zakupu.
Zakup czesci oryginalnych zapewnia roéwniez pewno$¢ dopasowania elementéw oraz dlugie, bezawaryjne
uzytkowanie.
Katalog Czg¢sci znajduje si¢ u dostawcy 1 jest udostepniany na kazde zadanie zainteresowanego.
Przy zamawianiu czgéci nalezy podac:
* typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (z tabliczki firmowej lub z dokumentéw);
* numer rysunku/normy oraz nazwe cze¢sci (z tabeli w Katalogu Czgsci);
* doktadny adres zamawiajacego.
Informacji na temat prawidlowosci wyboru czeSci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis
fabryczny producenta.

7.20. Wycofanie maszyny z eksploatacji

Ze wzgledu na wymogi ochrony $rodowiska, po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyny, nalezy spusci¢
olej z instalacji hydraulicznej i przekladni do podstawionego naczynia i przekaza¢ go podmiotowi
gwarantujgcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta i wycofana z eksploatacji maszyn¢ nalezy zdemontowac i posegregowac czesci wg wielkoSci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowaé. W czasie demontazu maszyny lub jej zuzytych czesci nalezy zachowaé
og6lne zasady bezpieczefstwa pracy obowigzujace przy obstudze sprzetu zmechanizowanego.

7.21. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystanie maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczeg6towe stosowanie si¢ do zalecen niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca si¢, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez uprawnionych mechanikéw serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za skutki wiasnorgcznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych.

ZAPAMIETA]:
Szczegoétowe warunki dotyczace gwarancji maszyny zawarte sa w karcie gwarancyjnej.
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UWAGA:
Zarowno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnym producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanych przez
producenta zakladach oraz zastosowania nieoryginalnych akcesoriéw i czesci.

7.22. Momenty dokrecania potaczen gwintowych

UWAGA:
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanych wartosci momentéw przykrecania $rub
i stosowac tylko sruby o podanej klasie wytrzymalosci. Klasa wytrzymalosci jest wybijana

na tbie Sruby.

Wazne jest, by polaczenia gwintowe elementéw mocujacych dokreca¢ wilasciwym momentem. Zalecane
momenty dokrgcenia podano w tabeli ponizej. Podane tu warto$§ci momentéw dokrecania nalezy stosowaé
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.

Tabela 4 MOMENTY DOKRECENIA POLACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymalo$ci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

MI12 90 120

M(14) 140

Ml16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 44 14 400
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

SIPMA PS
NAZWA MASZYNY: PRASA ZWIJAJACA STALOKOMOROWA TYP: 1225..........

NR FABR.: e,

ROK PRODUKCIIL: .o

Niniejszym Producent SIPMA Spétka Akcyjna z siedziba w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana w Rejestrze Przedsigbiorcow prowadzonym w Sadzie Rejonowym Lublin - Wschod
w Lublinie z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego,
KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale zaktadowym 6.000.000 zt, oplaconym w catosci,
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwarantuje wlasciwg pracg i jakos¢ zakupionego towaru oraz
zobowiazuje si¢ ponie$¢ koszty jego naprawy, jezeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione
zostang uszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgloszona reklamacja bgdzie uznana tylko
wowczas, gdy zostanie stwierdzone prawidiowe i zgodne z instrukcja obstugi uzytkowanie towaru.
Reklamacja jest wazna za okazaniem karty gwarancyjne;j.

Data WYAANIA ...coeiiiiiiieicceee ettt sttt et st sttt en
(dzien, miesigc stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;j.
Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje:

INAZWA WYKOIAWCY? ..ttt ettt ettt ettt e bt et e bt e s bt e e at e e bt estesabe e bt et e eat e e bt et e bt e eaeeesbeeabeetesabeeabeeneeeateensean
(wypetnia sprzedawca)

AdIES WYKOMAWCY: ..ttt et ettt sttt et ettt st e bt st et e et e eat e bt e sueesmeeemteebeesanesatesueenmeesanens
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i piecze¢ sprzedawcy)
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UWAGA DLA NABYWCY: Kupujacy powinien dokladnie zapoznac sie¢ z tre$cig Karty Gwarancyjnej

i

9.

odmowié jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki.
Ogolne zasady postepowania gwarancyjnego

. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wynikle z winy producenta spowodowane wadami

materiatowymi, nieprawidtowg obrébka lub nieodpowiednim montazem producenta.

W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowigzuje si¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego towaru,
pokrywajac koszty czeSci zamiennych, robocizny i dojazdu.

Gwarancja nie obejmuje cze¢Sci, ktdre naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W prasach zwijajacych naleza
do nich: zZarowki instalacji elektrycznej, Sruby Scinane zabezpieczajgce zespoly przed przecigzeniem, palce
podbieracza, paski klinowe, elementy gumowe jak odbojniki, uszczelniacze oraz materialy eksploatacyjne tj.
oleje i smary. Producent nie udziela gwarancji na kota jezdne (opony, obrgcze).

. Reklamacj¢ Kupujacy zglasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w karcie

gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od chwili ujawnienia si¢ wady.

. Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana niezwlocznie, nie pdzniej

jednak niz w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizycznego udostepnienia towaru do naprawy przez
Kupujacego.

Kupujacy powinien dostarczy¢ towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego w
karcie gwarancyjnej, chyba ze z okoliczno$ci wynika, iz wada powinna by¢ usuni¢ta w miejscu, w ktérym
towar znajduje si¢ w chwili ujawnienia wady.

. Kupujacemu w ramach $wiadczen gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru na nowy

w przypadku wystapienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czgsci.

. Uszkodzenia towaru powstale z winy Kupujacego w okresie gwarancji moga by¢ usunig¢te na koszt

Kupujacego wytacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego upowaznione.

Kupujacy traci gwarancj¢ w nastepujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych Iub kolizji w ruchu drogowym niezaleznych od jakosci
i sprawnosci technicznej towaru,

b) dokonania przerdbek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,

¢) braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladow 1 pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupujacego wilasciwej konserwacji, smarowania i niezbednych
regulacji towaru wg zalecen instrukcji obstugi,

d) braku nalezytej dbalosci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e) gdy uszkodzony towar nie zostal przedstawiony do ogledzin przed naprawa,

f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera Handlowego) oraz
uzycia do napraw niewlasciwych czesci zamiennych.

10.Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji zamiast towaru

wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru objetego gwarancja, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru wolnego od wad lub zwrécenia towaru naprawionego. Jezeli
producent wymieni cz¢$¢ towaru, przepis powyzszy stosuje si¢ odpowiednio do cze$ci wymienionej. W innych
wypadkach termin gwarancji ulega przedluzeniu o czas, w ciggu ktérego wskutek wady towaru objgtego
gwarancja uprawniony z gwarancji nie mégt z niego korzystac.

11.Kupujacy moze wykonywa¢ uprawnienia z tytutu r¢kojmi za wady fizyczne towaru niezaleznie od uprawnien

wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie wptywa na odpowiedzialno$¢ producenta z
tytulu rekojmi.

Zapoznatem si¢ z warunkami gwarancji

(Data i podpis uzytkownika)
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